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Sztuczna inteligencja - szum medialny czy
konieczno$¢ zrownowazonego rozwoju

Al charakteryzuje sie wysokim potencjatem wartosci
dodanej dla przedsiebiorstw produkcyjnych. Odnosi
sie to w réwniej mierze do duzych zaktadéw, co do
matych i Srednich firm.

Badania pokazuja, ze w przysztosci sztuczna inteli-
gencja bedzie odpowiedzialna za okoto jedng trzecig
$redniego wzrostu gospodarczego. Szanse na pod-
niesienie jakosci i racjonalizacji mozna dostrzec na
wszystkich etapach tarcucha wartosci. Dotyczy to
takich aktywnosci jak badania i rozwdj, planowanie
dotyczace przedsiebiorstwa, gospodarowanie zaso-
bami ludzkimi, finanse, podatki, prawo i logistyka, ale
takze wielu kluczowych czynnosci jak zakupy i zapa-
sy, produkcja, marketing i dystrybucja oraz ustugi i
obstuga klienta. "

Juz dzi§ najrozniejsze aplikacje bazujgce na Al
wykorzystywane sg na réznych etapach tworzenia
wartosci dodanej. Nalezg do nich m.in. analiza pre-
dykcyjna czyli predictive analytics (np. do monitorowa-
nia instalacji produkcyjnych), optymalne zarzadzanie

" Na podstawie Porter 1985

Prezes Kaeser Kompressoren Polska
dr inz. Witold Molicki

zasobami (np. optymalizacja planow produkcyjnych),
kontrola jakosci (np. kontrola dostaw podzespotow),
inteligentne  systemy asystenckie (np. instrukcje
montazowe i wsparcie procesow produkcyjnych),
zarzadzanie wiedzg (np. modele danych do komplek-
sowych proceséw inzynieryjnych), robotyka (np. ada-
ptacyjne, uczace sie systemy robotow), autonomiczne
przejazdy (np. systemy transportowe bez operatora),
inteligentna automatyzacja (np. automatyzacja rutyno-
wych procesow w produkcji) oraz inteligentne czujniki
(np. wstepne przetwarzanie danych w trakcie monito-
rowania instalacji produkcyjnych).

Aplikacje Al mogg by¢ skutecznie wykorzystywane
na wszystkich etapach tarcucha warto$ci, znacznie
poprawiajgc jako$¢ i wydajnos¢ procesow. Prowa-
dzi to do znacznej poprawy konkurencyjnosci firmy.
Sztuczna inteligencja bedzie nam towarzyszy¢ we
wszystkich obszarach w ciggu najblizszych kilku
dekad. Kazda firma zatem powinna wykorzystac jej
potencijat tak szybko i trwale, jak to jest tylko moZliwe.
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Targi Hannover Messe: od 31 marca do 4
kwietnia 2025 r.

W przysziosci zadna fabryka nie bedzie sie mogta
oby¢ bez przemyslanych rozwigzan do wytwarzania
sprezonego powietrza i prézni. Znajdujg one zastoso-
wanie w automatyzacji, instalacjach pneumatycznych
czy systemach ochrony $rodowiska. To niezbedny
element efektywnych energetycznie i przyjaznych

srodowisku procesow produkcyjnych w kazdej branzy. m

Targi HANNOVER MESSE skupiajg w jednym miejscu przed-
stawicieli gtéwnych sektorow przemystu. GosScie odwiedzajg wy-
stawe przede wszystkim po to, aby zobaczy¢ innowacje, poznac
najswiezsze trendy, wymienic¢ sie doswiadczeniami i informacjami
oraz nawigzaé kontakty handlowe. Czotowe firmy z catego $wiata
prezentujg najnowsze technologie i przedstawiajg konkretne od-
powiedzi na globalne wyzwania, przed jakimi staje caty przemyst.
To tutaj odwiedzajacy zapoznajg sie z nowatorskimi rozwigzaniami
do produkcji i zasilania energig, ktére w istotny sposob zmieniajg
funkcjonowanie przedsigbiorstw. W 2025 r. w Hannoverze bedzie
mozna réwniez dowiedzie¢ sie wiecej na temat koordynowania
r6znych technologii, wspotpracy interdyscyplinarnej oraz ekosyste-
moéw przemystowych dziatajacych w sieci.

Stowo klucz: energooszczednosé

Nawet jeszcze przed kryzysem energetycznym cata gospo-
darka i przemyst koncentrowaty sie wokot kwestii efektywnosci
energetycznej. Dlatego réwniez w tym roku na stoisku KAESER
KOMPRESSOREN (hala 12, stoisko B14) goscie beda mogli wzigé
udziat w widowiskowych prezentacjach produktéw i ustug, z uzy-
ciem ktorych ten niemiecki dostawca stawia czota wspotczesne-
mu wyzwaniu, jakim jest oszczednos¢ energii — zgodnie ze swoim
mottem: ,Wiecej sprezonego powietrza przy mniejszym zuzyciu
energii”.

W wiekszosci zakladéw spory potencjat oszczednosci kryje sie w
instalacjach sprezonego powietrza. Wykorzystanie tego potencjatu
nie tylko pomaga chroni¢ srodowisko, lecz takze w znaczacy spo-
s6b obniza koszty. Realizacji wlasnie tych celéw (ktore w poszcze-
golnych przedsiebiorstwach moga ksztattowaé sie bardzo réznie)
stuzy cata oferta produktéw i ustug KAESER KOMPRESSOREN.
Obejmuje ona innowacyjne koncepcje i najbardziej zaawansowane
rozwigzania technologiczne, jak rowniez wydajne urzadzenia, kt6-
re ujawniajg petnie swoich mozliwosci w potaczeniu ze zoptymali-
zowanymi systemami sprezonego powietrza.

Oszczednos¢ energii dzieki odzyskowi ciepta

Odzysk ciepta to proces, w wyniku ktérego ciepto odpadowe po-
wstate w wyniku wytwarzania sprezonego powietrza mozna wy-
korzystywa¢ do innych zastosowan. Systemy odzysku ciepta dajg
wiec mozliwo$¢ oszczednosci energii oraz obnizenia kosztéw eks-
ploatacji, poniewaz dzieki nim mozna odzyska¢ w postaci ciepta
nawet 96% energii elekirycznej doprowadzanej do sprezarki.
Zaktady moga wykorzystywac energie pochodzacg z odzyskanego
ciepta na rézne sposoby. Przyktadowo ciepte powietrze, ktdre po-
stuzyto do schtodzenia sprezarki, mozna z tatwoscig zastosowaé
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do ogrzewania hal produkcyjnych, warsztatow czy pomieszczen
biurowych. Moze to przyczynic sie do obnizenia kosztéw ogrzewa-
nia, szczegdlnie w $rodowisku przemystowym o wysokim zuzyciu
energii. Kolejnym potencjalnym zastosowaniem jest podgrzewanie
wody procesowej. Za pomocag wymiennikdéw ciepta wbudowanych
w sprezarki, rozwigzania marki KAESER umozliwiajg proste do-
prowadzanie tak skumulowanego ciepta odpadowego ze sprezarek
do odpowiednich proceséw — osuszania, rozgrzewania materiatow
czy podgrzewania wody. Energie odzyskang ze sprezania mozna
tez wykorzysta¢ do podgrzewania wody uzytkowej do procesow
czyszczenia, instalaciji sanitarnych czy innych zastosowan w zakita-
dach. Bardzo ciekawym sposobem wykorzystania ciepta odpado-
wego jest zastosowanie cieptej wody do wytworzenia wody zimnej
w instalacji klimatyzacji w budynkach lub halach produkcyjnych.

Efektywnos¢ energetyczna catej stacji sprezonego
powietrza

Zarowno w przypadku optymalizacji istniejacych instalacji, jak i
w przypadku nowych inwestycji, KAESER KOMPRESSOREN
oferuje doradztwo na najwyzszym poziomie. Za pomoca wia-
snych metod analizy opracowanych zgodnie z normg ISO 11011
oraz dzigki zrozumieniu potrzeb najrézniejszych branz KAESER

0dzysk
0Oszczednosci ciepta

Ogrzewanie gazowe Do 96%

od 756 do 209 525 €/rok uzythowego
Ogrzewanie olejowe ciepta
od 912 do 252 848 €/rok

Moc elektryczna 100%

Oszczednosé energii dzieki odzyskowi ciepta bedzie

jednym z goracych tematow na stoisku KAESER
KOMPRESSOREN.

KOMPRESSOREN dostarcza przysztoscio-
we rozwigzania, kiére pomagaja oszcze-
dzac energie.

.Pierwszym krokiem do optymalizacji do-
starczania sprezonego powietrza jest
przeanalizowanie  sytuacji  wyjSciowej”
— objasnia Florian Dietz, Produkt Mana-
ger Digital Products w firmie KAESER
KOMPRESSOREN. ,Za pomocg naszej
analizy ADA 4.0 zbieramy i analizujemy
dane z istniejacej stacji sprezonego powie-
trza na temat zuzycia sprezonego powie-
trza, stanu technicznego stacji i jej sposobu
dziatania. Na podstawie tak uzyskanych pa-
rametrow mozemy nastepnie oceni¢ efek-
tywno$¢ energetyczng, bezpieczenstwo
pracy i mozliwos¢ optymalizacji”. W celu
wykonania analizy ADA w stacji sprezone-
go powietrza instaluje sie kilka czujnikow.
Roéwniez tutaj liczy sie najwyzsza jakos¢, z
ktérej znana jest marka KAESER. Fachowe
i sumienne pozyskiwanie danych gwarantu-
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je stworzenie doskonatej podstawy do mia-
rodajnych analiz. ,Wyniki analizy ADA 4.0
stanowig punkt odniesienia do interpretacii,
symulacji i oceny potencjalnych obszaréw
poprawy” — méwi Florian Dietz. ,Nastepnie
w systemie oszczednosci energii KESS 4.0
firmy KAESER KOMPRESSOREN symulu-
jemy alternatywne scenariusze i ustalamy
potencjalne oszczednosci. Pozwala nam to
wytoni¢ najbardziej efektywng energetycz-
nie kombinacje komponentéw i ustawien
dla profilu zapotrzebowania danego uzyt-
kownika sprezonego powietrza”.

Wiele z tych rozwigzan bedzie mozna zo-
baczyé¢ i doswiadczy¢ na wtasnej skérze —
zapraszamy do Hannoveru na stanowisko
KAESER KOMPRESSOREN.
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Monachium, posrodku terenu otwartego

Digitalizacja i zrbwnowazony rozwdj stang sie w przysztosci gtow-
nymi zagadnieniami w branzy budowlanej. To takze jedne z pieciu
tematéw przewodnich na targach bauma 2025. Goscie bedg mogli
sie z nimi zapozna¢ podczas wydarzen organizowanych w ramach
wystawy, a takze omowi¢ je na stoiskach wystawcow demonstruja-
cych swoje innowacje. Przedstawiane tu rozwigzania bedg w przy-
szioéci ksztattowaé rynki — i to globalne. Zadne inne wydarzenie
na $wiecie nie skupia tylu najwazniejszych przedstawicieli branzy,
nie prezentuje tylu innowacyjnych rozwigzan dla problematycznych
kwestii i nie umozliwia tak intensywnych kontaktéw branzowych.

Na najwiekszych targach maszyn budowlanych na $wiecie, ktére w
tym roku odbeda sie na rekordowej powierzchni ok. 614 000 me-
tréw kwadratowych, firma KAESER KOMPRESSOREN mocno za-

Zdjecie: M10E

Zdjecie: M50E SFC
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znaczy swojg obecnos¢. Imponujgca wieza prezentujaca sprezarki
M27 w obudowach z PE w réznych kolorach wskaze odwiedza-
jacym droge do stoisk firmy KAESER KOMPRESSOREN (teren
otwarty FM708/11, FM708/09, FM808/5), gdzie ten niemiecki do-
stawca systemdw sprezonego powietrza zaprezentuje wiele swo-
ich nowosci.

M10E

Do zasilania tej kompaktowej sprezarki przewoznej wystarczy ze-
wnetrzny akumulator lub gniazdo 400 V z zabezpieczeniem 16 A.
Do typowych zastosowan nalezg np. strumieniowe czyszczenie su-
chym lodem czy wdmuchiwanie kabli z wtdkna szklanego.

Nowosé: M50E SFC

Oto alternatywa dla naszych sprawdzonych sprezarek e-power
M50E z solidnym rozruchem gwiazda-trojkat — rozwigzanie z prze-
twornicag czestotliwosci, ktére wyroznia sie niskim pradem rozru-
chowym i 0szczedna praca przy czesciowym obcigzeniu.

Badanie koncepcji: M50B
W oparciu o naszg analize pokazujemy, jak mogtaby wygladaé
elektryczna sprezarka przewozna klasy 5 m3 z akumulatorem.

M250E i M255E

Najwieksze urzgdzenia MOBILAIR z serii e-power z silnikiem o
mocy znamionowej do 160 kW sg juz znane na rynku — nowoscig,
jest mozliwo$¢ wyboru trybu Industry, ktéry pozwala zmniejszy¢
czestotliwo$¢ konserwacji, gdy maszyna pracuje nie na placu bu-
dowy, lecz w czystym otoczeniu przemystowym. Dzigki temu w wie-
lu przypadkach urzadzenia te sg jeszcze bardziej oszczedne.

Nowosé: M44PE z generatorem

Jesienig udato sie wypei¢ luke miedzy europejskimi modelami
M30 i M59 — na targach bauma nastapi premiera nowego urzgdze-
nia M44PE z opcjonalnym generatorem, kt6re oprécz sprezonego
powietrza bedzie wytwarzac réwniez prad o mocy 13 kVA.

Stoisko FM708/11, FM708/09, FM808/5

Wejscie wschodnie

"l ““"l A
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Nowosci: M76 i M81

Premiere na targach bauma bedg mie¢ tez nowe sprezarki przewozne
klasy 8 m3. Model M76 jest napedzany silnikiem Kubota, a M81 — silni-
kiem Hatz. Oba urzadzenia sg wyposazone w regulacje pV w zakresie
ciSnienia od 6 do 14 bar. Wyrdzniajg sie prostg konserwacja i licznymi
opcjami wyposazenia, takimi jak generator czy liczne komponenty do
uzdatniania sprezonego powietrza.

M480

Ta najnowsza sprezarka MOBILAIR z wtryskiem oleju zostata opra-
cowana specjalnie na rynek Ameryki Pétnocnej. Napedza jg silnik
Cummins zgodny z normg emisji Tier 4, a jej wydajnos¢ wynosi do
48 m3/min. Regulacja pV umozliwia prace w zakresie ci$nienia od
6 do 14 bar. Na targach bauma przedstawimy model M480 w wersji
przystosowanej do jazdy po drogach, jednak dostepny jest on tez na
podwoziu pomocniczym z hamulcem postojowym oraz w wersji sta-
cjonarnej na ptozach.

M500-2 z osuszaczem adsorpcyjnym i.DC-R 450

Przewozna sprezarka bezolejowa M500-2 zawsze budzita zaintereso-
wanie na targach bauma, zwtaszcza gdy byta uruchamiana. Tym ra-
zem pokazemy nie tylko sprezarke, lecz takze rozwigzanie do uzdat-
niania sprezonego powietrza w zastosowaniach zewnetrznych, ktére
nawet w ekstremalnych warunkach pustynnych utrzymuje cisnieniowy
punkt rosy na poziomie -40°C.

Serdecznie zapraszamy na stoisko firmy KAESER KOMPRESSOREN
na targach bauma. Nasz miedzynarodowy zespdt z radoscig Paristwa
powita, porozmawia na temat sprezonego powietrza i znajdzie rozwig-
zanie odpowiednie do Paristwa potrzeb. Warto tez na Zywo sprawdzic,
co sie Kryje pod obudowg naszych eksponatdw.

OILFREE.AIR

Zdjecie: M500-2
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Sprezone powietrze w warsztacie stolarskim
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Hegewald Holzdesign z siedzibg w niemieckim Diekholzen to rodzin-
na firma zajmujaca sie wykoficzeniem wnetrz. Moze sie poszczycic
ponadstuletnig tradycja, a prowadzi jg juz czwarte pokolenie wtasci-
cieli. Zespot fachowcow z najrdzniejszych dziedzin dba o estetyke,
funkcjonalnos¢ i jakos¢ produktdw stolarskich, a ich specjalistyczna
wiedza na temat rozwigzan wykonczeniowych stanowi gwarancje

znakomitych efektéw wspétpracy.

Firma Hegewald Holzdesign wykorzystuje
najnowoczesniejsza technologie do pro-
dukcji indywidualnych mebli i elementéw
do wysokiej klasy wyposazenia wnetrz.
Aby zapewniC precyzyjng realizacje zlecen
zaréwno dla firm, jak i dla os6b prywatnych
oferta obejmuje takze kompleksowe do-
radztwo, projektowanie i wizualizacje 3D.
To rodzinne przedsigbiorstwo produku-
je trwate meble i elementy wyposazenia
wnetrz  wedtug indywidualnych zyczen
klientow. W ramach konsultacji doradcy
pomagajg potaczy¢ funkcjonalnosé z este-
tyka. Wysoki standard jako$ci w produkgiji
jest przy tym kwestig oczywistg. Fachowcy
projektuja, wytwarzajg i montujg skompli-
kowane elementy wykonczenia wnetrz do
domowej fazienki, kuchni, sypialni, garde-
roby czy domowego biura, a takze do
\ przestrzeni publicznych, takich
jak biura, gabinety le-
karskie, apteki,
- banki, hotele
-~ czy domy se-

: Q niora.
- : —
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Klienci moga uzyska¢ fachowe porady na
temat stosowanych materiatéw, ich opty-
malnego wykorzystania, funkcjonalno$ci
produktow i najnowszych technologii. Dla
firmy wazne jest przy tym tez odpowiedzial-
ne wykorzystanie zasobu, jakim jest drew-
no.

Znaczenie sprezonego powietrza w
warsztacie

~Sprezone powietrze jest w naszym warsz-
tacie nieodzowne. Gdy go chwilowo zabrak-
nie, np. z powodu konserwacji, nasze ma-
szyny sie zatrzymuja, pracuje co najwyzej
kilka pit” — méwi Max Hegewald, prawnuk
zatozyciela tej rodzinnej firmy, ktory pracu-
je w niej od czasu zdobycia tytutu mistrza
i projektanta. Sprezonego powietrza po-
trzebujg najrézniejsze maszyny. W lakierni
wysokiej klasy ptyty MDF (ptyty pil$niowe
Sredniej gestosci) sg gruntowane lakierem,
aby zabezpieczy¢ je przed czynnikami at-
mosferycznymi, takimi jak wilgoé, oraz aby
zniwelowac nieréwnosci surowego materia-
tu. Dzieki temu, ze lakier jest rozpylany z

uzyciem sprezonego po-
wietrza, ptyty MDF zyskuja
czysta, jednolitg i gtadka
powierzchnig.

Roéwniez na tzw. szlifierce
szerokotasmowej nic sie
nie odbedzie bez udziatu
suchego i czystego spre-
zonego powietrza. To ono
steruje zaworami pneuma-
tycznymi  kontrolujgcymi
precyzyjne ruchy ramion.
Takze maszyna CNC wy-
korzystuje sprezone po-
wietrze do sterowania za-
worami.

Mate rozmiary — duza
skutecznosé¢

W tym warsztacie powsta-
ja ztozone elementy wy-
konczenia wnetrz prywat-
nych i uzytku publicznego. Dlatego przed
zakupem nowej sprezarki marki KAESER
w marcu 2023 r. firma skorzystata z kom-
pleksowego doradztwa. Wymogiem byta
wysoka wydajnos¢ i dostepnos¢ sprezone-
go powietrza oraz jego wyjgtkowo wysoka
czysto$¢ — poniewaz olej, woda lub zanie-
czyszczenia obecne w powietrzu mogtyby
uszkodzi¢ wrazliwe maszyny do obrébki
drewna. Wybdr padt na sprezarke $rubo-
wg SK 25 (o wydajnosci 1,71-2,69 m3/min,
do ciénienia 6-13 bar) marki KAESER.
Sprezarki Srubowe sg rozwigzaniem nieza-
wodnym i optacalnym — to zastuga zopty-
malizowanego bloku sprezarki $rubowe;j

Sprezone powietrze jest nieodzowne w licznych maszynach obrobczych w zaktadzie.

Gdyby zabrakto sprezonego
powietrza, nasze maszyny do
obrobki drewna nie mogtyby
pracowac.

Max Hegewald, mistrz stolarstwa

ZAPRASZAMY

26 - 30 MAJA 2025

Znajda nas Panstwo tutaj

KOMPRESSOREN /S

Hannover,
hala 15 - stoisko D13

z energooszczednym profilem SIGMA.

Ponadto silniki Premium Efficiency (IE3),
system sterowania SIGMA CONTROL 2
oraz przemy$lany system chtodzenia z
dwuprzeptywowym wentylatorem  row-
niez przyczyniaja sie do oszczednej
pracy. Za uzdatnianie sprezonego po-
wietrza odpowiedzialny jest niezawod-
ny, kompaktowy osuszacz chtodniczy
typu KRYOSEC TBH 16, ktéry zapewnia
skuteczne osuszanie w temperaturze
otoczenia do +50°C. Niskie straty ci$nie-
nia w systemie wymiennika ciepta oraz
konstrukcja o minimalnych potrzebach
konserwacyjnych gwarantujg oszczedng
eksploatacje. Z kolei dzieki niewielkim
wymiarom sprezarka moze pracowa¢ w
ré6znych warunkach przestrzennych. Po-
nadto stosowany jest przyjazny klimatowi
czynnik chtodniczy R-513A, opracowany
z myslg o przysztych wymogach $rodo-
wiskowych. Sprezone powietrze wytwa-
rzane przez sprezarke Srubowg jest gro-
madzone w 500-litrowym zbiorniku cisnieniowym, a stamtad jest
kierowane wedtug potrzeb do odpowiednich odbiornikéw. Max He-
gewald jest bardzo zadowolony z zakupu nowej sprezarki Srubowej
KAESER KOMPRESSOREN do swojego zaktadu stolarskiego — to
niezawodne i oszczedne rozwigzanie.
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Obie stacje sprezonego powietrza
pracujg stabilnie, a dzieki odzy-
skowi ciepta uzyskaliSmy ogromne
0szczednosci energii.

André Engel, dyrektor grupy ds. technologii zasilania

llustracja z lewej: W tych wysokich wyttaczarkach powstaja ogromne wstegi folii. Bischof+Klein jest ekspertem w dziedzinie = System sterowania SIGMA AIR MANAGER 4.0 zarzgdza sprezonym powi-
llustracja z prawej: Nowa stacja spreZzonego powietrza jest rozlokowana na dwoch zrownowazonych opakowan dostosowany- etrzem odpowiednio do zapotrzebowania, aby optymalnie wykorzystac
poziomach dla zaoszczedzenia miejsca. ch do potrzeb klienta. poszczegdlne sprezarki i umozliwic jak najwydajniejsza prace caftej stacji.

Bischof+Klein — rodzinna firma powstata w 1892 r.
— jest dzi$ renomowanym partnerem w zakresie
zabezpieczania produktow dla przedsiebiorstw na
catym $wiecie. To jeden z czotowych europejskich
dostawcow elastycznych opakowan i folii technicz-
nych z tworzyw sztucznych i kompozytow. Kreuje
warto$¢ dodang na kazdym etapie powstawania i
uzytkowania jego produktow, a priorytetem jest przy
tym zawsze aktywne wsparcie klientdw z poszano-
waniem $rodowiska.

Opakowania przemystowe od Bischof+Klein sg stosowane na ca-
tym $wiecie. Do jej klientow naleza duze firmy z branzy chemicznej,
rolniczo-ogrodniczej, budowlanej, a takze z branzy zywnosci i uzy-
wek. W sektorze konsumenckim firma Bischof+Klein oferuje uszla-
chetniane opakowania do znanych artykutow markowych z branzy
rolniczo-ogrodniczej, budowlanej, higienicznej, branzy zywnosci i
uzywek, zywnosci dla zwierzat oraz srodkéw czystosci.

Dziat Specials dostarcza duzym klientom na catym Swiecie folie do
ochrony powierzchni, folie klejone na goraco oraz techniczne folie
kompozytowe. Silny wzrost wida¢ w obszarze rozwigzan foliowych
CleanFlex®, przeznaczonych do produktéw o wysokim stopniu czy-
stosci. Bischof+Klein nalezy do niewielu producentéw opakowan
odpowiednich do pomieszczen czystych o klasie czystosci 5.
Grupa Bischof+Klein zatrudnia okoto 2700 pracownikow w pigciu
zaktadach produkcyjnych w Niemczech, Francji, Wielkiej Brytanii
i Polsce. Jak méwi CEO dr Tobias Luhrig: ,Bischof+Klein realizuje
strategie holistyczna. Jako przedsiebiorstwo rodzinne ktadziemy
duzy nacisk na zréwnowazony rozwdj. Dziatamy w sposéb ekono-
miczny, ekologiczny i odpowiedzialny spotecznie. Naszym celem
jest tworzenie wartosci dla przysztych pokolen — nazywamy to od-
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Odzysk ciepta bezposrednio w miejsc Po wykorzystania

Przede wszystkim zrownowazony rozwoj

0, VANAANARIN VY

llustracja: Bischof + Klein SE & Co KG
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powiedzialnoécig miedzypokoleniowg, do
ktérej dazymy kazdego dnia”.

Zrownowazone opakowania

André Engel, dyrektor grupy ds. techno-
logii zasilania, odpowiedzialny m.in. za
doprowadzanie sprezonego powietrza w
niemieckim zaktadzie Lengerich, omawia
rozne funkcje, jakie sprezone powietrze
petni w produkcji: ,To niezwykle wazne me-
dium w naszych procesach. Potrzebujemy
go na wszystkich etapach produkcji i w
kazdej fazie fancucha wartosci. Sprezone
powietrze odgrywa role nawet w ochronie
przeciwpozarowej. Wszystkie sitowniki
pneumatyczne i zawory we wszystkich
urzadzeniach produkcyjnych sg sterowane
za jego pomocg”.

Od wielu lat sprezone powietrze w zakta-
dzie Lengerich jest doprowadzane z dwoch
stacji ulokowanych w dwéch ré6znych miej-
scach. W zesztym roku nadszedt czas na
modernizacje urzadzen ze wzgledu na
ich wiek. Celem byto nie tylko ich unowo-
czesdnienie, lecz takze skrécenie czasu
kosztownej pracy na biegu jatowym — po-
przez zastosowanie sprezarek z regulacjg
czestotliwosci. Ponadto chciano tez zopty-
malizowaé system odzysku ciepta: ,Juz w
starej stacji wykorzystywaliSmy energie z
odzyskanego ciepta. ChcieliSmy jednak
zoptymalizowaé nasze dotychczasowe
rozwigzanie, a przy tym przemiesci¢ sta-
cje tak, aby ciepto byto odzyskiwane bez-
posrednio w miejscu jego pdzniejszego
wykorzystania” — méwi André Engel. ,Od-
zyskiwana energia stuzy z jednej strony
do ogrzewania budynku, a z drugiej — do
proceséw produkcyjnych w pomieszczeniu
czystym, gdzie wymagane sg doktadnie
okres$lone wartosci wilgotnosci powietrza
i temperatury”. Majagc na uwadze jasno
ustalone cele modernizacji oraz zapotrze-
bowanie na sprezone powietrze (cisnienie
6,2 bar, wydajno$¢ 50—70 m3/min), zamon-
towano w zesztym roku dwie osobne, lecz

identyczne stacje sprezonego powietrza,
ktére zapewniajg stuprocentowg redun-
dancje. Kazda z nich sktada sie z dwdch
sprezarek $rubowych DSD 240 SFC z
regulacjg czestotliwosci oraz z jednej
sprezarki Srubowej DSD 205. O doktadne
uzdatnianie powietrza w kazdej ze stacji
dbajg dwa energooszczedne osuszacze
chtodnicze SECOTEC TG 650, rozne filtry i
separatory wodno-olejowe typu AQUAMAT
CF 75. Nadrzedny system sterowania ma-
szyn SIGMA AIR MANAGER 4.0 potaczo-
ny ze sterowaniem procesami zarzadza
sprezonym powietrzem odpowiednio do
zapotrzebowania, aby optymalnie wykorzy-
sta¢ sprezarki oraz aby w jak najbardziej
energooszczedny sposéb sterowaé po-
szczeg6lnymi komponentami. To pozwala
znacznie skréci¢ czas pracy na biegu jato-
wym oraz dodatkowo obnizy¢ koszty.

Cel, jakim byto maksymalne ograniczenie
czasu pracy na biegu jalowym przez no-
woczesng stacje sprezonego powietrza,
zostat osiggniety. W roku poprzedzajacym
modernizacje praca na biegu jatowym sta-
nowita 33,7% czasu, a dzi$ jest to zaledwie
0,19%. Wspdtczynnik mocy specyficznej
poprawit sie z 6 kKW/m3/min do 5,2 kW/m3/
min. Ponadto dzieki zoptymalizowanemu
systemowi odzysku ciepta w miejscu, w
ktérym jest ono wykorzystywane, uzyska-
no znaczne oszczednosci energii. André
Engel jest w petni usatysfakcjonowany, po-
niewaz wszystkie jego zatozenia zostaty w
100% zrealizowane.

o ——

o a—

[T

o —

Zdjecie: AdobeStock



-

Ry

wa ownie prosta,- 5 Jak powstal ten pomyst? Trzy przyjacioiki i
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= - temat, dowiedziaty sie; ze kazdego roku
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WprCha pl?.StlkOWG Odpady naj :_Eﬁv‘\_lac te ,plastikowe szlaki”, rozwigzatoby
powierzchnie, skad moznajez 10 duza czes¢ problemu. Jednak pozosta-
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odgrywajq tu energooszczqdne Sie pewnego razu przy zimnym piwie, zwrd-

city uwage na unoszace sie w szklankach
sprezarki Srubowe KAESER

babelki i zaczely sie zastanawiaé, czy ta-
KOMP SOREN Taka hari kie babelki mogtyby wyprowadza¢ co$ na
z bal Sprezonego pow

ﬁbwierzchniq... Tak narodzit sie pomyst na
start-up The Great Bubble Barrier®, zatozo-
: M 3 ny wspolnie z Philipem Ehrhornem.

& -

Zielone wyzwanie

W siedzibie przedsiebiorstwa, znajdujace;j
sie obok Muzeum Zeglugi w Amsterdamie,
inzynier projekiu ErwipsSchuitemaker opo-

Poszukujac odpowiedniego part-
nera, duzg wage przywigzywali-
sSmy do zrownowazonego rozwoju i
efektywnosci energetycznej:

Erwin Schuitemaker, inZynier projektu

in'n

0

cie: AdobeStock

at E bble Barrier® usuwa'pTastikéwe odpady z rzek i kanatow

prezone powietrze dia [#'RV[H Ny l]r:

wiada r]arﬁ'_,o-poczatkach projektu_.ijego
rozwoju, - ktéry przyspieszyta wygrana w
loterii Green-Ghallenge. ,Najpierw przepro-
wadziti§my mﬁ’é?e_:si_y w laboratorium wod-
“nym_Deltares, a w-2017r. zbudowalismy
10-metrowy prototyp. Ro%wiazanie przete-
stowalismy réwniez wbcz:yszczalni Sciekow
w Wervershoof, aby sprawdzi¢ dziatanie
babelkowej bariery. Pézniej tego samego
roku z powodzeniem wdrozyliSmy projekt
pilotazowy o dtugosci 180 metrow w holen-
derskiej rzece |Jssel.

W 2018 r. wygraliSmy nagrode Green Chal-
lenge w loterii kodow pocztowych — to jeden
z najwiekszych na swiecie konkurséw dla
przedsiebiorstw proekologicznych. Sposrod
ponad 800 zgtoszen jury ztozone z eksper-
téw wybrato nas jako zwyciezcow.:Nagroda
byto sfinansowanie .zgtoszonego projektu
wraz z szesciomiesigcznym coachingiem
prowadzonym przez ekspertéw, aby przy-
spieszy¢ rozw0j produktu i naszej firmy. W
listopadzie 2019 r. pierwsza stata bariera
babelkowa byta juz gotowa do dziatania w
jednym z amsterdamskich kanatéw”.

.POzniej przyszedt czas na projekty w mie-  sze wymagania. We wszystkich projektach,

8cie Katwijk (Holandia), na rzece Ave w takze w Portugalii, to wtadnie sprezarki

miedcie Vila do Conde w Portugalii oraz  $rubowe marki KAESER kazdego dnia

najnowszy projekt w Harlingen (Holandia). wytwarzajg bariere z babelkéw powietrza,

W ten sposéb Morze Wattowe, wpisane ktora wydobywa plastikowe odpady z rzek

na liste UNESCO, stalo sie duzo czystsze. i kanatéw”. Na pytanie o kolejne projekty

Oczywiscie nasz zespoét tez sig rozrést i Erwin Schuitemaker odpowiada: ,Naszym

obecnie tgcznie z praktykantami liczy 17 celem jest uwolni¢ od plastikowych $mieci

pracownikéw”. wszystkie rzeki i kanaty w Europie i na ca-
tym $wiecie. Dodatkowa korzy$é przy tym

Walka ze zrédiem zanieczyszczen jest taka, ze babelki czystego powietrza

.Dzieki Bubble Barrier mozemy wychwy- moga podnie$¢ zawartos¢ tlenu w wodzie,

tywacé 86% ptywajacych odpaddw” — wyja- co wspomoze ekosystem i ograniczy roz-

$nia Schuitemaker. ,Unoszace sie bagbelki rost szkodliwych sinic”.

wynoszg $mieci na powierzchnig kanatu

lub rzeki, a sko$ne utozenie rury na dnie

i naturalny nurt wody sprawiaja, ze odpa-

dy gromadzg sie u brzegu, skad mozna je

zebraé. Z zaledwie jednego kanatu w Am-

sterdamie usuwamy kazdego miesigca po-

nad 80 kilograméw odpaddw, w tym 15 500

sztuk i fragmentéw $mieci wielkosci od 1 llustracja u gory: Bubble Barrier i system
milimetra do 1 metra. W roku 2020 orga- wychwytu odpadow widziany z gory.

nizacja ,Plastic Soup Foundation” i zespdt  jjystracja posrodku: Celem jest uwolnienie
wolontariuszy rozpoczeli analizy odpadéw  kanatow i rzek od smieci.

zebranych za pomoca naszej bariery Bub-
ble Barrier Amsterdam®. W Harlingen réw-
niez prowadzone jest badanie — zajmuje sie
nim instytut Wageningen University & Re-
search. Gdy bedzie wiadomo, jakie odpady
najczesciej ladujg w wodzie i skad one po-
chodza, bedzie mozna usigs¢ do rozmoéw z
producentami i uzytkownikami tych produk-
tow na temat alternatywnych rozwigzan, a
ostatecznie — wyeliminowa¢ zrodto proble-
mu” — wyjasnia Erwin Schuitemaker.

llustracja na dole: Montaz bariery Bubble
Barrier w Harlingen.

Rola firmy KAESER
KOMPRESSOREN

~Sprezone powietrze to wazny element na-
szej pracy. Wybierajgc dostawce sprezar-
ki, szukaliSmy partnera, ktéry duzg wage
przyktadatby do ochrony $rodowiska i efek-
tywnosci energetycznej” — podkresla Erwin
Schuitemaker. ,Braliémy pod uwage tez to,
ze sprezarki bytyby cze$ciowo narazone na
trudne warunki w terenie. Firma KAESER
KOMPRESSOREN spetnita wszystkie na-
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Marcus Hértwig (KAESER), Roland Klein (BURGER), Jan Neumeyer (BURGER) i Wilfri-

ed Leitenberger (Filcom) dumni z uzyskanych efektow.
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We Wtoszech méwig na nie ravioli, w Ame-
ryce Potudniowej — empanadas, w Korei
Potudniowej — mandu, a po polsku to po
prostu pierogi. Takze Niemcy majg swoje
Maultaschen, ktére pochodza z Badenii-
-Wirtembergii. Na temat ich powstania kra-
za rézne legendy i mity. Najbardziej wia-
rygodna z nich jest historia o zakonnikach
cystersach z klasztoru Maulbronn. Mnisi
ci otrzymali w czasie postu duzg sztuke
miesa, ale nie chcieli wywotywaé zgorsze-
nia tamaniem postnego zakazu. Dlatego
posiekali ja drobno i wymieszali z ziotami
i szpinakiem, aby stworzyé wrazenie da-
nia jarskiego. Mase dodatkowo pozawijali

Sukces na talerzu

Stacja sprezonego powietrza: bezawaryjna praca i oszczednos¢ energii

lokalnego zakfadu na sam szczyt - firma BURGER, zatozona w 1934 r. przez

da Burgera w Feuerbach, od ponad 90 lat produkuje regionalne (i nie tylko) dania
e najwyzszej jakosci. Dzieki kreatywnosci, pracowito$ci i statemu rozwojowi stata
sie ekspertem w wytwarzaniu niemieckich specjatow.

w niewielkie kawalki ciasta — i tak wedtug
legendy powstaty prawdziwe niemieckie
Maultaschen. Kto kiedy$ sam je lepit, wie,
jak pracochtonne jest to zajecie. Pomocg
stuzy niemiecki specjalista od dan macz-
nych BURGER, ktéry zajmuije sie produkcja
przer6znych specjatow wysokiej jakosci i
dzieki swoim smakowitym wyrobom stat sie
liderem na niemieckim rynku.

Najnowoczes$niejsza technologia i
zréwnowazony rozwaoj

Gdy pasjonaci gotowania zabierajg sie za
witasnoregcznie lepione pierogi, zaczynajg
od zagniatania ciasta z maki i jaj z dodat-
kiem soli, a potem wypetniajg je roznym
rodzajem farszu — migsem, twarogiem czy
warzywami. Zasadniczo w zaktadzie Cra-
ilsheim proces wyglada tak samo: ciasto
powstate z samych $wiezych sktadnikow
jest mieszane i rozwatkowywane w maszy-
nie tuz przed dalszg obrobka. Na to nakta-
dany jest farsz i druga warstwa ciasta, a
catos¢ jest krojona na odpowiedni ksztatt.
Na koniec wyroby sg wstepnie gotowane w
ogromnych piecach parowych lub gteboko
mrozone.

Jednak réznica w poréwnaniu z domowg
kuchnig polega na tym, ze w zaktadzie Cra-
ilsheim do produkcji nieodzowne jest spre-
zone powietrze. Niezliczone zawory i sitow-
niki na wszystkich 25 liniach produkcyjnych
sg sterowane pneumatycznie, podobnie jak
robotyczne chwytaki. ,Bez sprezonego po-
wietrza nasza produkcja nie mogtaby funk-
cjonowaé” — méwi Jan Neumeyer (dyrektor
techniczny).

Stacja sprezonego powietrza przeszta w
zeszlym roku rozbudowe i modernizacje.
Powodem byto z jednej strony wcigz rosng-
ce zapotrzebowanie na sprezone powietrze
spowodowane ciggtym rozszerzaniem pro-
dukciji, a z drugiej — konieczno$¢ wymiany
starszych sprezarek na nowoczesne urzg-
dzenia. Na etapie projektowania niedawno

oddanego do uzytku centrum logistycz-
nego z przytaczong centralg chtodniczg
(12 000 m2 powierzchni magazynowej z po-
nad 16 000 miejsc paletowych) trzeba byto

wzgledem energii i kosztéw. Symulacja
pierwszego etapu rozbudowy, ktéry za-
ktadat zakup sprezarki Srubowej DSD 240
(uruchomienie w 2020 r.), data oszczed-

W naszym zaktadzie niezawodne
doprowadzanie sprezonego
powietrza jest kwestig kluczowa.

Jan Neumeyer, dyrektor techniczny

na nowo rozplanowa¢ doprowadzanie spre-
zonego powietrza. Priorytetem byta przy
tym bezawaryjna praca, niezawodnos¢ i
efektywno$¢ energetyczna catej instalacji.

Pierwszym krokiem byto okreslenie na pod-
stawie analizy KESS (System Oszczednosci
Energii Kaeser Kompressoren) aktualnego
zapotrzebowania na sprezone powietrze i
zwigzanych z tym kosztéw. W kroku drugim
dokonano odpowiednich obliczen i symu-
lacji, aby ustali¢, jakie urzadzenia zopty-
malizowatyby istniejacq instalacje tak, aby
mogta pokry¢ planowane zapotrzebowanie
w sposob nie tylko absolutnie niezawodny,
lecz takze jak najbardziej oszczedny pod

nosci energii rzedu niemal 122 000 kWh.
Symulacja drugiego etapu rozbudowy (uru-
chomienie w 2024 r.) obejmowata zakup
sprezarki Srubowej z regulacjg czestotliwo-
Sci typu CSDX 175 SFC, ktéra miata po-
zwoli¢ na zwiekszenie oszczednosci ener-
gii 0 kolejne 50 000 kWh.

Nowe sprezarki doskonale sie wkompo-
nowaty w istniejgce systemy i spetniajg
wszystkie wymagania w sposéb energo-
oszczedny i niezawodny. Dzi§ w zaktadzie
Crailsheim dziata kilka stacji sprezonego
powietrza, ktére rozlokowano w réznych
miejscach odpowiednio do zapotrzebo-
wania. W zakfadzie nr 1 sprezone powie-

Nowe centrum logistyczne obstuguja dwa urzadzenia AIRCENTER.

trze jest wytwarzane w sumie przez pie¢
sprezarek Srubowych marki KAESER o
tacznej mocy przytaczowej 500 kW. W
zaktadzie nr 2 zadanie to wykonuje sze$¢
sprezarek Srubowych o tagcznej mocy przy-
taczowej 250 kW. Wreszcie nowe centrum
logistyczne obstuguja dwa urzgdzenia
AIRCENTER. Stacje w zaktadach nr 1 i 2
sg sterowane i monitorowane za pomocg
nadrzednego systemu sterowania (SIGMA
AIR MANAGER). Poniewaz wymogi wyso-
kiej jakosci sa stawiane nie tylko pierogom
BURGER, lecz takze instalacji sprezonego
powietrza, w zaktadzie nr 1 i 2 zastosowa-
no po dwa energooszczedne osuszacze
chtodnicze KAESER KOMPRESSOREN, a
takze liczne filtry oraz adsorbery z weglem
aktywnym, aby zapewnié¢ klase czystosci
1-4-1 (wg 1SO 8573-1:2010).

Niemieckie pierogi Maultaschen naleza do
najbardziej popularnych produktow firmy
BURGER.
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Z wizyta u jednego z najwiekszych na Swiecie producentéw pojazdow uzytkowych

Specjalne zadania wymagajg czesto specjalnych rozwigzan. Powietrze sterujgce i procesowe stosowane
w niemal wszystkich branzach i zastosowaniach ma zwykle ci$nienie 5-8 bar. Jednak do niektdrych pro-
cesOw potrzeba wyzszego cisnienia. Tu do dziatania wkraczajg wydajne, elastyczne i tatwe w konserwacji

sprezarki doprezajace marki KAESER.

Produkcja w zakfadzie jednego z najwiekszych producentéw po-
jazdéw uzytkowych w Niemczech jest rownie wielka jak jego pro-
dukty. Kazdy model jest montowany na osobnej linii, poszczeg6ine
centra montazowe dzielg si¢ na kilka pozioméw produkcyjnych, a
transport elementéw miedzy poszczegdlnymi centrami odbywa sie
w petni automatycznie za pomoca systemu, ktéry nie wymaga ob-
stugi przez operatora.

Istotnym czynnikiem wptywajacym na trwato$¢ powstajacych tu po-
jazdoéw jest ochrona kabin kierowcy przed korozjg. Kilkuetapowy
proces lakierowania gwarantuje nie tylko doskonaty wyglad pojaz-
doéw, lecz takze trwate zabezpieczenie antykorozyjne. Po lakiero-
waniu nastepuje montaz elementéw wyposazenia wnetrza wedtug

specyfikacji klienta: foteli, t6zek, kokpitow itp.

Nastepnie przychodzi kolej na montaz ramy pojazdu. Po popro-
wadzeniu instalacji pneumatycznej i elektrycznej oraz skompleto-
waniu ramy wraz z amortyzacjg i osiami, kolor nadawany jest réw-
niez podwoziu. Potem nastepuje montaz gtéwnych komponentéw
silnika i kabiny kierowcy. Podczas montazu kazdy samochod jest
poddawany obszernym kontrolom i testom, zanim zostanie za-
twierdzony i dostarczony do klienta.

~

Odpowiednie cisnienie dzieki
sprezarkom doprezajacym
Podobnie jak w wielu innych przedsigbior-
stwach, tak i tutaj przewazajgca czesé
urzadzen stuzacych do produkcji pojaz-
déw wymaga powietrza pod ci$nieniem ok.
6 bar (jest to np. powietrze sterujgce i robo-
cze, wkretarki, pneumatyczne sterowanie
bramami). Jednak niewielka cze$¢ urza-
dzen potrzebuje nieco wyzszego ci$nienia
— ok. 20 bar. Do tego typu zastosowan na-
lezy pompowanie opon. Aby zaoszczedzié
czas, tych ogromnych opon nie pompuje
sie przez wentyl — powietrze jest wttaczane
bezposrednio miedzy obrecz kota a opo-
ne. Trwa to zaledwie kilka sekund. Stuzy
do tego sprezone powietrze pod cisnie-
niem 14—15 bar. Jeszcze wyzsze ci$nienie
— 18 bar — jest stosowane na stanowisku
kontroli uktadu hamulcowego.

Gdy na potrzeby produkcyjne wymaga-
ne jest cisnienie wyzsze od
cisnienia w sieci, do akcji
wkraczajg tzw. sprezarki do-
prezajgce. Te innowacyjne
urzgdzenia zaopatrujg od-
biorniki, ktére oprécz zwy-
ktego powietrza sterujace-
go i roboczego wymagajg
takze wyzszego cisnienia.
Zastosowanie dodatkowych
sprezarek to  rozwigza-
nie bardziej efektywne niz
podniesienie cisnienia sys-
temowego. ,Bardziej sie
optaca podnies¢ cisnienie
odbierane z sieci za pomo-
cg stosunkowo niewielkich
sprezarek doktadnie w tych
miejscach, gdzie jest to po-
trzebne, niz zwigeksza¢ ci-
$nienie w calej instalacji z
my$la jedynie o kilku punk-
tach odbioru” — argumen-

tuje Oliver Pschirrer, dyrektor sprzedazy
KAESER KOMPRESSOREN SE. KAESER
KOMPRESSOREN oferuje wysoko wydaj-
ne doprezajgce sprezarki ttokowe, ktore
mozna idealnie dostroi¢ do najr6zniejszych
zastosowan. W zaktadzie produkujacym
pojazdy uzytkowe, gdzie potrzeba sprezo-
nego powietrza do 25 bar, idealnym rozwig-
zaniem jest urzgdzenie DN37CXL. Modele
z tej serii zapewniajg najwiekszg mozliwg
wydajnos¢ (cisnienie wstepne: 3-10 bar,
cisnienie koncowe: 1-45 bar, wydajnosc:
2,26-19,60 m3/min). Ich catkiem nowa,
dobrze przemys$lana konstrukcja oprocz
optymalnego prowadzenia powietrza chto-
dzacego utatwia tez prace konserwacyjne
i serwisowanie. Ponadto unowocze$niony
system sterowania SIGMA CONTROL 2
obejmuje liczne nowe mozliwosci monitoro-
wania i sterowania za pomoca wielu inter-
fejsow, m.in. takze potaczenie z nadrzedny-
mi systemami zarzgdzania — w przypadku
regulacji dynamicznej. Silniki elektryczne
klasy |IE4 zastosowane w sprezarkach do-
prezajacych serii N majg wyjgtkowo wy-
sokg sprawnos¢, ktdra w istotnym stopniu
wptywa na efektywno$¢ pracy. Do tego zmi-
nimalizowane zuzycie energii nie tylko po-
zwala obnizyé koszty produkcji, lecz takze
pomaga skutecznie chroni¢ klimat.

Gdy w kilku punktach odbioru potrzebne jest wyzsze ciSnienie,
bardziej sie optaca podnies¢ cisnienie tylko w tych miejscach.

Oliver Pschirrer, dyrektor sprzedazy KAESER KOMPRESSOREN SE



Przy statym wzroscie produkcji rosnie tez stacja sprezonego powietrza

TRANSFORMAGJA

OPAKOWAN

LINHARDT Group GmbH to jeden z czotowych producentéw opakowar z aluminium i
tworzyw sztucznych w Europie oraz lider na swiatowym rynku aluminiowych tubek do
produktow farmaceutycznych. Od zatozenia przed 80 laty firma znajduje sie w rekach
jednej rodziny. Wcigz przyswiecajg jej takie wartosci, jak tradycja i niezawodnosc.
LINHARDT wspétpracuje z wieloma zadowolonymi klientami na catym Swiecie — od
globalnych koncernéw po mniejsze przedsiebiorstwa. Firme mozna wiec nazwaé praw-

dziwym ,cichym liderem”.

Niemal kazdy z nas ma u siebie w domu produkt LINHARDT. Ten
specjalista od opakowan z centralg w niemieckim Viechtach produ-
kuje opakowania, ktérych uzywa sie codziennie — sg to opakowania
do produktéw farmaceutycznych, kosmetycznych, tatwo psujacych
sie lub drogich. Jest to Sredniej wielkosci firma o sporych obrotach,
ktéra takze dzi$, 80 lat od zatozenia, pozostaje wtasnoscig tej sa-
mej rodziny. Dziata jako grupa przedsiebiorstw, ktéra zatrudnia na
catym Swiecie okoto 1750 pracownikéw. W jej zaktadach produk-
cyjnych powstajg wysokiej jakosci opakowania z aluminium i two-
rzyw sztucznych, a takze elementy narzedzi i elementy formatowe.
Od projektu, przez produkcije, az po sprzedaz — wszystko wedtug

llustracja: Od lewej: Andreas Schedlbauer i Stefan Ernst (obaj z firmy LINHARDT)

oraz Michael Waldherr (KAESER KOMPRESSOREN).
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najwyzszych standardéw jakosci i dobrych
praktyk produkcyjnych.

W trzech niemieckich i czterech indyjskich

zaktadach LINHARDT projektuje sie i wy-

twarza tubki z aluminium i tworzyw sztucznych,

puszki aerozolowe oraz inne opakowania aluminiowe i plastiko-
we. Produkty dzielg sie na cztery grupy: Healthcare (opakowania
farmaceutyczne, takie jak tubki aluminiowe czy fiolki na tabletki),
Beauty (opakowania do kosmetykéw), Home (opakowania do zyw-
nosci, produktéw przemystowych i technicznych oraz produkty pi-
$miennicze z aluminiowych rurek) oraz Time Out (buteleczki na
alkohol i napoje energetyczne oraz etui na cygara).
Niektére produkty sa
opatentowane, np. tub-
ka 9,8 mm (na mas¢ do
oczu), do ktérej opraco-
wania i wyprodukowania
konieczna jest gruntow-
na wiedza. Digitalizacja
i automatyzacja zostaty
juz wdrozone we wszyst-
kich procesach produk-
cyjnych, logistycznych i
planistycznych.
Tworzenie nowych pro-
duktéw od samego po-
czatku opiera sie tu na
zrdbwnowazonym rozwoju i koncepcji gospodarki
cyrkularnej. Zaréwno w przypadku opakowarn alum-
iniowych, jak i plastikowych uwzglednia sig potrze-
be ograniczenia zuzycia materiatow i zdatnosci do
recyklingu, a do produkcji wykorzystuje sie odpady
pokonsumenckie. Za swoje przyjazne $rodowisku
rozwigzania firma LINHARDT juz kilkukrotnie otrzy-

mywata w minionych latach nagrody, takie
jak World Star Award czy Deutscher Ver-
packungspreis — ostatnio w 2024 r. za tubke
z tworzywa sztucznego ,Next Gen PCR”,
czyli pierwsza tubke, w ktorej wszystkie
materialy, tgcznie z zamknigciem, zostaty
wykonane w 100% z odpadéw pokonsu-
menckich.

Sukces wymaga przestrzeni

Ostatnie lata przyniosty temu specjaliscie
od opakowan intensywny rozwoj, ktdry
wymagat odpowiedniego powigkszenia
powierzchni produkcyjnej. W 2020 r. zaku-
piono dodatkowy zaktad w sasiednim Lin-

Dzieki odzyskowi ciepta mozemy
bez zadnych kosztéw podgrzewad
wode do 88°C, oszczedzajac w
ten sposdb duzo energii.

Stefan Ernst, Deputy Director Operations and Technical Director

den, w ktérym dzi§ prowadzi sie produkcje
narzedzi TEC.POINT. Powiekszono tez
zakiad Viechtach o nowy budynek, ktérego
otwarcie nastapi wkrotce i ktéry pomiesci
kolejne linie produkcyjne. Tak szybki rozwoj
miat swoje odzwierciedlenie takze w roz-
budowie instalacji sprezonego powietrza —

Zaktad LINHARDT w Viechtach, Niemcy, jest potoZzony posrod pieknych, zielonych krajobrazow.

zawsze gdy zapotrzebowanie na sprezone
powietrze siegato granic mozliwosci sprze-
towych, stare urzadzenia byty zastepowane
na nowe o wigkszej wydajnosci.

Woeczeéniej stacja sprezonego powietrza w
Viechtach obejmowata sprezarki réznych
producentéw potaczone przez samodziel-
nie zaprogramowany system sterowania.
W ramach ostatniej duzej inwestycji w in-
stalacje sprezonego powietrza (w 2023 r.),
starg i najbardziej wydajng sprezarke za-
stgpit model DSDX 305 marki KAESER.
Firma wprowadzita tez rozwigzania, ktore
umozliwiajg zarzgdzanie sprezonym powie-
trzem odpowiednio do zapotrzebowania,
optymalizujg sposéb konserwacji i serwisu,
pozwalajg na monitorowanie catej stacji,
umozliwiajg zgtaszanie danych roboczych
i udostepniajg dane w celu odpowiednie-
go gospodarowania energig. Stefan Ernst
(Deputy Director Operations and Technical
Director) oraz Andreas Schedlbauer (odpo-
wiedzialny za technike instalacyjng i zaopa-
trzenie w media) wspominaja, ze jedng z
najwazniejszych innowacji wprowadzonych
w ostatnich latach byt nadrzedny system
sterowania SIGMA AIR MANAGER 4.0.
Pozwolit on znacznie skréci¢ czas pracy na
biegu jatowym, co umozliwito rownomierne
wykorzystanie mocy sprezarek i podniesie-
nie ogolnej wydajnosci stacji sprezonego
powietrza.

Zaktad gotowy na przyszie
wyzwania

Wszystkie sprezarki w zaktadach Viechtach
i Linden zostaty wymienione nanowe, wydaj-

ne sprezarki KAESER KOMPRESSOREN,
ktére pokrywajg zapotrzebowanie w sposob
pewny i efektywny energetycznie (ciSnienie
w sieci 6,3 bar, wydajno$¢ 75 m3/min). W
Linden pracujg dwie sprezarki Srubowe
BSD 75 SFC i jedna BSD 81, potaczone
za posrednictwem nadrzednego systemu
sterowania SIGMA AIR MANAGER 4.0. W
zaktadzie Viechtach dziata jeszcze jeden
system SIGMA AIR MANAGER 4.0, ktéry
kontroluje pie¢ sprezarek Srubowych mar-
ki KAESER (DSDX 305 SFC, DSDX 302,
DSB 170 SFC, DSDX 245 i DSD 205). Dwa
zbiorniki sprezonego powietrza, réwniez
marki KAESER, kazdy o pojemnosci 8000
litréw, dbajg o jego rownomierne dostar-
Czanie przy zmiennym zapotrzebowaniu.
Do zbiornikow podiaczone sg liczne kom-
ponenty do uzdatniania sprezonego po-
wietrza, ktére zapewniajg jego niezmiennie
wysoka jako$¢.

Poza efektywnoscig energetyczng i jakoscig
sprezonego powietrza dla Stefana Ernsta
liczy sie tez odzyskiwanie ciepta. Sprezar-
ki sg wyposazone w wewngtrzne ptytowe
wymienniki ciepta, dzigki czemu ciepto od-
padowe powstate podczas sprezania moze
by¢ wykorzystywane do celéw grzewczych:
,Do produkcji potrzebujemy goracej wody w
temperaturze ok. 88°C. Dzieki odzyskiwa-
niu ciepta mozemy duzo oszczedzi¢ na jej
podgrzewaniu. Pozwala to tez ograniczaé
emisje gazow cieplarnianych i zblizy¢ sie
do celu, jakim jest produkcja neutralna pod
wzgledem emisji CO,”.
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Cztowiek probowat okietznaé nature juz
od epoki neolitu. Okoto 12 000 lat temu na
terenie tzw. Zyznego Potksiezyca w Azji
Wschodniej pierwsze osady ludzkie zaczy-
naty uprawe roli i hodowle bydta. Z dzikich
traw uzyskano rosliny jadalne i uprawiano
je na swoich polach, ktére z czasem zacze-
to w sztuczny sposéb nawadniaé. Najwcze-
$niejsze archeologiczne dowody na stoso-
wanie systeméw nawadniania w rolnictwie
siegajg ok. 8000 lat wstecz i pochodzg z
Doliny Jordanu. W kolejnych tysigcleciach
idea irygacji rozprzestrzenita sie w catej
Persji, na Bliskim Wschodzie i dalej na za-
chéd wzdiuz Morza Srédziemnego. Réw-
niez w Nowym Swiecie Inkowie, Majowie i
Aztekowie w duzym stopniu wykorzystywali
sztuczne systemy doprowadzania wody do
roslin.

Od poczatkéw rolnictwa do dzi$ globalne
zuzycie wody radykalnie wzrosto i dalej sie
zwieksza analogicznie do powiekszajacych
sie terendw przeznaczanych pod upra-
we. Wedtug $wiatowego raportu rolnego
rolnictwo odpowiada dzi$ za zuzycie 69%
dostepnych zasobéw wody stodkiej. Zgod-
nie z szacunkami do 2050 r. warto$¢ ta ma
wzrosnaé o kolejne 19%. Tylko $wiadoma i
odpowiedzialna gospodarka wodna umozli-
wi nam stawienie czota rosngcym wymaga-
niom w tym zakresie.

Nowoczesne nawadnianie kropelkowe,
ktore dzi$ stosuje sie w rolnictwie, pozwa-
la oszczedzac zaréwno wode, jak i nawoz.
Tego rodzaju system prowadzi wode przez
sie¢ zawordw, rur, wezy i przyrzadoéw kro-
plujacych i powoli uwalnia jg na powierzch-
ni gleby lub bezposrednio do bryly korze-
niowej w gruncie. Ze wzgledu na wydajne
wykorzystanie wody rzedu 95-100%, na-
wadnianie kropelkowe moze obnizy¢ zuzy-
cie wody w danym gospodarstwie rolnym o
60% w poréwnaniu z tradycyjnymi metoda-
mi irygacji, jednoczesnie zwigkszajac plony
nawet 0 90%.

Wiecej niz kropla w morzu

Firma, ktéra wyspecjalizowata si¢ w nowo-
czesnych systemach nawadniania
kropelkowego do zastosowan
rolniczych i prywatnych,
jest METZERPLAS
Israel. Ten odnosza-

cy sukcesy koncern,
zatozony w 1970 r.,
zajmuje sie tworze-

niem szerokiej gamy rur
kroplujacych do nawad-
niania, rur przewodzacych z
PE do wody, $ciekow i gazéw, a
takze rur potaczeniowych o zmniej-
szonym wspotczynniku tarcia. Stosuje
przy tym wytacznie ekologiczne materiaty
wysokiej jakosci. Metzer prowadzi zaktady
w lzraelu (centrala), Ukrainie, Kazachsta-
nie, Indiach, Tajlandii, Meksyku i nie tylko.
Od 2023 r. firma jest obecna takze na ryn-
ku rumunskim za sprawg swojej spotki cor-
ki METZERPLAS EU S.R.L. Juz na etapie
projektowania nowego budynku w miescie
Chitila (niedaleko Bukaresztu) zastana-
wiano sie nad wiasciwym rozplanowaniem
instalacji sprezonego powietrza, poniewaz
musi by¢ ono doprowadzane do maszyn i
urzadzen stuzacych do produkcji rur do na-
wadniania kropelkowego. Obecnie dziatajg
tu dwie linie wyttaczania rur PE-HD i jedna
linia wyttaczania rur PVC, gdzie sprezo-
ne powietrze jest uzywane jako powietrze
procesowe i sterujgce. Szczegdlne zasto-
sowanie ma sprezone powietrze w proce-
sie kontroli jakosci produktéw koncowych
— Srednica, grubo$¢ weza i odstep miedzy
otworami kroplujacymi sg sprawdzane za
pomocg powietrza pod cisnieniem 1,2—
1,5 bar.

Priorytetem w poszukiwaniach odpo-
wiedniego dostawcy systeméw sprezo-
nego powietrza byta wysoka efektywnosc
energetyczna jego produktow. KAESER
KOMPRESSOREN, ktérego cate portfo-
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lio zostato stworzone zgodnie z mottem ,Wiecej sprezonego po-
wietrza przy mniejszym zuzyciu energii”’, w petni przekonat firme.
Oferte przygotowano w oparciu o wymogi rumunskiego zaktadu
METZERPLAS: ci$nienie minimalne 6,2 bar, wydajno$¢ maksy-
malna 3,8 m3/min, klasa czystosci 1-4-2 wg ISO 8573-1. Sprezone
powietrze w Chitili jest dostarczane przez dwie sprezarki srubowe
SK22 marki KAESER z podtaczonym energooszczednym osu-
szaczem chtodniczym. Sprezarki srubowe SK sg wyjatkowo wy-
dajne za sprawg zoptymalizowanego bloku z energooszczednym
profilem SIGMA. Ponadto silniki Premium Efficiency i przemysla-
ny system chtodzenia z dwuprzeptywowym wentylatorem réwniez

Sprezarki dziatajg niezawodnie.

To duza zaleta dla naszego
zaktadu, ktéry dziata w trybie
3-zmianowym.

Constantin Hada, CEO spotki METZERPLAS EU SRL

przyczyniajg sie do energooszczednej pracy. Z kolei wewnetrzny
system sterowania SIGMA CONTROL 2 umozliwia skuteczne ste-
rowanie i monitorowanie pracy sprezarek. Czescig tej nowoczesnej
stacji sprezonego powietrza jest tez zbiornik sprezonego powietrza
0 pojemnosci 1000 litrow. Umozliwia on wyréwnanie poziomu wy-
korzystania przy szczytowym zapotrzebowaniu, zminimalizowanie
czestotliwosci przetaczania i zwiekszenie w ten sposéb trwatosci i
wydajnosci sprezarek. Ze wzgledu na wymagang jako$¢ sprezone-
go powietrza zastosowano réwniez separator wodno-olejowy typu
AQUAMAT CF9 oraz filtr KAESER typu F46KE. Constantin Hada
(CEO rumunskiej spotki METZERPLAS) jest bardzo zadowolony z
niezawodnosci stacji sprezonego powietrza: ,Nasza firma pracu-
je w trybie 3-zmianowym, dlatego nie mozemy sobie pozwoli¢ na
przerwy w dostarczaniu sprezonego powietrza. JesteSmy bardzo

zadowoleni ze stabilnosci i wydajnosci nowej stacji”.
e




Oczyszczalnia $ciekéw ProRheno AG zo-
stata zatozona w 1975 r. w Bazylei jako
spotka z kapitatem mieszanym. Obejmuje
jednostki ARA Basel (oczyszczanie Scie-
kéw komunalnych), ARA Chemie Basel
(oczyszczanie $ciekdbw chemicznych) oraz
spalarnie osadéw $ciekowych. Oczyszczal-
nia ARA Basel oczyszcza $cieki komunal-
ne z kantonu Bazylea-Miasto i okolicznych
gmin (réwniez z jednej francuskiej i dwdch
niemieckich gmin). Scieki z duzych zakia-
déw chemicznych sg oczyszczane w osob-
nej oczyszczalni — ARA Chemie Basel.
Osady sciekowe z obu tych oczyszczalni
sg spalane w spalarni, a pozostatosci ze
spalania — zuzel i popiot — sg kierowane na
specjalne sktadowisko Elbisgraben.

Nowa technologia w odpowiedzi na
nowe wyzwania

ARA Basel nalezy do najwiekszych oczysz-
czalni Sciekébw w Szwajcarii. Oczyszcza
okoto 86 000 metréw szesciennych Sciekow
dziennie, co odpowiada okoto 30 milionom
metréw szesciennych rocznie. Jest zapro-
jektowana do obstugi obszaru zamieszka-
nego przez 520 000 mieszkancéw. Teren
oczyszczalni, potozony w dzielnicy Bazylei
Kleinhlningen, liczy 76 300 m2. Sposobno-
Scig do przebudowy istniejgcych obiektow
i budowy nowych w zesztym roku byta no-
welizacja ustawy o ochronie wod, ktéra na-
ktada obecnie wyzsze wymogi zwigzane z

w
=k,

ARA Basel: najwieksza inwestycja w budowe oczyszczalni Sciekdw w Szwaijcarii

Operacja na otwartym sercu

W ostatnich latach ARA Basel byt najwiekszym budowanym zaktadem oczyszczania $ciekdw w Szwajcarii. Sposobno$cig do przebudowy istniejgcych
obiektdw i budowy nowych byta znowelizowana szwajcarska ustawa o ochronie wod (2023), ktéra wprowadzata nowe wytyczne. Wyzwaniem przy
budowie byta konieczno$¢ utrzymania oczyszczania sciekdw na niezmienionym poziomie przez caty czas trwania prac.

usuwaniem azotu w ramach oczyszczania
SciekOw. Ponadto w zaktadzie ARA Basel
zaprojektowano dodatkowy stopien oczysz-
czania, polegajacy na eliminowaniu mikro-
zanieczyszczen. Takie poszerzenia oczysz-
czalni ARA Basel dobrze przygotuja ja na
przyszte wyzwania — a zastosowane tam
instalacje sprezonego powietrza i dmuchaw
pochodzg od KAESER KOMPRESSOREN.
W bazylejskiej oczyszczalni $ciekdéw spre-
zone powietrze (8 bar) stuzy do obstugi
wielu zaworéw pneumatycznych i zasuw.
W wychwytywaniu piasku pomagajg dmu-
chawy $rubowe z regulacjg czestotliwosci
CBS 121 L SFC (7,5 kW) marki KAESER.
Powietrze sterujace wytwarzajg sprezarki
Srubowe z regulacjg czestotliwosci CSD
105 SFC. Dwa energooszczedne osusza-
cze chtodnicze SECOTEC TE 102 osu-
Szajg sprezone powietrze latem, a zima to
zadanie przejmujg dwa osuszacze adsorp-
cyjne DC 75, ktérym niskie temperatury
w rurociggach nie sprawiajg. problemu ze
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wzgledu na nizszy cisnieniowy punkt rosy.
Z kolei powietrze robocze do trzech piecow
spalajacych osady dostarczajg sprezarki
Srubowe DSD 202. Réwniez napowietrza-
nie wody procesowej (proces Anammox)
wymaga sprezonego powietrza, ktore jest
doprowadzane z dmuchaw $rubowych z
regulacjg czestotliwosci CBS 121L SFC.
Ponadto w filtracji piaskowej w ramach 4.
stopnia oczyszczania wykorzystuje sie
dmuchawy walcowe typu BB 69 C (5,5 kW),
ktére przettaczajg ciecz oraz typu FB 621 C
(75 kW), ktore przeptukuija filtry.

Powietrze z dmuchawy do
oczyszczania biologicznego
Biologiczne oczyszczanie Sciekow wymaga
napowietrzania, ktére odbywa sie w ramach
tzw. procesu SBR (z ang.: Sequencing
Batch Reactor) — jest to wariant konwencjo-
nalnego procesu osadu czynnego. Takze
w tym przypadku osad czynny sktada sie
gtéwnie z mikroorganizméw, ktére rozkia-
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dajg zanieczyszczenia obecne w $cie-
kach. Proces ten jednak odr6znia gtéwnie
to, ze procesy czyszczenia biologicznego
i sedymentacji w reaktorze SBR nie odby-
wajg sie w oddzielnych zbiornikach, lecz
nastepuja po sobie. Doprowadzane Scieki
sg gromadzone w buforze, oczyszczane
porcjami i na koAcu procesu oczyszczania
— odpowiednio odprowadzane.

Malte Alpers, inzynier w zaktadzie
ProRheno AG, juz na etapie projektowania
zastanawiat sie nad technologig napowie-
trzania: ,Nasze zbiorniki majg wyjatkowo
duza gtebokos¢ 8,7 metra, dlatego do na-
powietrzania potrzeba sporych ilosci po-
wietrza doprowadzanego w okreslonych
odstepach czasowych. Caty cykl trwa 6
godzin, a sama faza napowietrzania —
ok. 2,5 godziny. Na poczatku przez mniej
wiecej godzine potrzeba ogromnej ilosci
tlenu, po czym nastepuje krétka prze-
rwa, w czasie ktorej ilos¢ powietrza jest
zmniejszana. Takie czegste uruchomienia i

zatrzymania moga by¢ problematyczne dla
dmuchaw walcowych czy Srubowych”.
~Jednak turbodmuchawe KAESER
KOMPRESSOREN mozna dowolnie czesto
wigczaé i wytaczac —to za sprawg bezstyko-
wego tozyska magnetycznego oraz niewiel-
kich sit masowych”. Wybor padt wiec na tur-
bodmuchawe. W oczyszczalni ARA Basel
w fazie napowietrzania pracuje jednocze-
$nie nawet pie¢ reaktorow SBR, a tlen do
kazdego z nich doprowadza w sumie 6 tur-
bodmuchaw PillAerator HP 9000 (300 kW)
firmy KAESER KOMPRESSOREN. Dzigki
zastosowaniu silnika o wysokiej czestotli-
wosci bez przektadni potgczonego bezpo-
Srednio z wirnikiem nie sg konieczne $rodki
smarne ani okresowe wymiany zuzywaja-
cych sie czesci, wiec prace konserwacyjne
ograniczaja sie jedynie do wymiany filtrow
powietrza. To przyszto$ciowe rozwigzanie
okazato sie zatem najlepszym wyborem
do pracy z reaktorami SBR w oczyszczalni
ARA Basel. |

ia do reaktora doprowa-
tur odmuchaw PillAerator HP
I{AESER KOMPRESSOREN.

= S -

Turbodmuchawe z tozyskiem magnetycznym mozna
dowolnie czesto witaczac i wytgczac.

Malte Alpers, inzynier zaktadu
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PRZESYLKA MARKETINGOWA

Dla zrownowazonego rozwoju

SYSTEMY 0DZYSKU GIEPLA®

Oszczedzanie energii - to dobra decyzja

 Efektywnos¢ energetyczna — zastosowanie ciepta odpadowego ze
sprezarek do ogrzewania pomieszczen, wspomagania instalacji grzew-
czej lub do podgrzewania wody procesowej

* Zréwnowazony rozwoj — mozliwo$¢ znacznego obnizenia emis]i CG,

* Dopasowanie do potrzeb — mozliwo$¢ odpowiedniego
dostosowania temperatury na doptywie i odptywie wody

* Elastycznosé - rozwigzanie dostarczane jako komplet lub
doposazenie do posiadanych maszyn .

* Mozliwos¢ dofinansowania — programy dotacji do rozwigzan i

energooszczednych
do 90%

potencjatu odzysku ci(?pla

ELASTYCZNE DOPASOWANIE DO POTRZEB

PRZESYtKA NIESTEMPLOWANA OPtATA POBRANA
— umowa z DGPP (PP S.A.) Nr 1/04/DE z dnia 04.04.2005 r. —
Nadano w Warszawa WER

www.kaeser.com



