KAESER
KOMPRESSOREN [

Sprezarki srubowe

Seria ASD
z profilem SIGMA?*
wydajnoé¢ od 0,89 do 6,39 m3/min, cisnienie od 5,5 do 15 bar

www.kaeser.com



Seria ASD

ASD - jeszcze efektywniejsza

Wraz z najnowszymi wersjami sprezarek z serii ASD (ASD.4) KAESER KOMPRESSOREN znéw podniést poprzeczke w
zakresie elastycznosci i energooszczednosci. Ulepszone sprezarki Srubowe ASD dostarczajg nie tylko wiecej sprezonego
powietrza, przy mniejszym zuzyciu energii, ale sg takze wszechstronne, tatwe w obstudze i serwisie, a przy tym przyjazne

dla srodowiska.

ASD - oszczednosé pod wieloma wzgledami

Ulepszone modele ASD sg energooszczedne w wielu
zakresach. W blokach sprezarek wirniki Srubowe pracujg
z ponownie zoptymalizowanym PROFILEM SIGMA pod
kontrolg systemu sterowania sprezarki SIGMA CONTROL
2 na bazie komputera przemystowego. Dostosowuje on
wydajno$¢ urzadzenia do zapotrzebowania na sprezone
powietrze i reguluje urzadzenie w taki sposéb, aby w
duzym stopniu unikaé kosztownych przestojéw, zwtaszcza
w przypadku regulacji DYNAMIC.

Silnik reluktancyjny z regulacja predkosci
obrotowej

Nowy silnik synchroniczny reluktancyjny taczy w jednym
napedzie zalety silnikéw asynchronicznych i synchronicz-
nych. W silniku nie wykorzystano aluminium, miedzi ani
innych drogich metali, co sprawia, ze naped jest wytrzy-
maly i tatwy w konserwacji. Ponadto z powodu zasady
dziatania w silniku nie powstajg prawie zadne straty ciepta,
€0 znacznie obniza temperature tozysk i zwieksza w ten
spos6b zywotnos¢ tozysk i silnika. W potaczeniu z
dokfadnie dobrang przetwornicg czestotliwosci straty
silnika synchronicznego reluktancyjnego, szczegdlnie pod-
czas czesciowego obcigzenia, sg znacznie mniejsze niz w
przypadku silnika asynchronicznego.

6%

do wykorzystania jako ciepto

Podstawa stacji sprezonego powietrza

Sprezarki srubowe z serii ASD to ,perfekcyjni gracze
zespotowi” dla przemystowych stacji sprezonego powietrza
0 najwyzszej energooszczednosci. Ich wewnetrzny system
sterowania SIGMA CONTROL 2 zapewnia obstuge
licznych protokotéw komunikacyjnych. Pozwala to na prost-
sze i efektywniejsze niz do tej pory, podtaczenie sprezarek
do uktadow sterowania nadrzednego, takich jak SIGMA
AIR MANAGER firmy KAESER KOMPRESSOREN, ale tez
systemow innych producentéw.

Elektroniczny ukiad zarzadzania temperatura
(ETM)

Zintegrowany w obwodzie chtodzenia sterowany elek-
tromechanicznie zawér regulacyjny jest podstawowym
elementem nowoczesnego, sensorycznie sterowanego
uktadu elektronicznego zarzadzania temperaturg (ETM).
Nowy system sterowania SIGMA CONTROL 2 uwzglednia
temperature na ssaniu i temperature sprezania w celu
unikniecia wytracania sie kondensatu, takze przy zmien-
nych poziomach wilgotnos$ci powietrza. ETM dynamicznie
reguluje temperature oleju. Nizsza temperatura oleju
powoduje podwyzszenie efektywnosci energetycznej.
Dodatkowo uzytkownik moze w ten sposdéb jeszcze lepiej
dopasowacé system odzysku ciepta do swoich wymagan.

Dlaczego odzysk ciepta?

Witasciwie pytanie powinno brzmie¢: dlaczego tego
jeszcze nie robimy? Przeciez kazda sprezarka Srubowa
przetwarza dostarczong jej zasilajgca energie (elektrycz-
ng) prawie w 100% w energie cieplng. Z tej ilosci mozna
odzyskaé do 96% do ponownego wykorzystania w celach
grzewczych. Dzigki temu zmniejsza sie zuzycie energii
do celéw grzewczych z podstawowego zrodta i poprawia
znaczaco ogolny bilans energetyczny.

Konstrukcja przyjazna dla serwisu

Abb.: ASD 60
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0szczednos¢ energii z profilem SIGMA

Sercem kazdego urzadzenia ASD jest blok sprezarki o

Sterowanie SIGMA GONTROL 2

Wewnetrzny system sterowania SIGMA CONTROL 2
wirnikach z energooszczednym profilem SIGMA. Jest on pozwala na efektywne sterowanie i nadzé6r nad praca spre-
technicznie optymalizowany pod wzgledem przeptywow zarki. Zastosowany wyswietlacz i czytnik RFID uprasz-

i istotnie przyczynia sie do pracy sprezarki ASD na czajg komunikacje i podwyzszajg bezpieczenstwo. Liczne
najbardziej korzystnym poziomie wspétczynnika mocy
specyficzne;j.

interfejsy umozliwiajg potaczenia sieciowe. Czytnik karty
SD pozwala tatwo przeprowadzi¢ aktualizacje.

Rozwiazania przysztosciowe: silniki IE4

Zapewnienie odpowiedniej temperatury
W przypadku sprezarek KAESER KOMPRESSOREN

Zaleznie od warunkéw roboczych to innowacyjne
otrzymacie Panstwo juz teraz w standardzie silniki na- rozwigzanie elektronicznego nadzoru temperatury (ETM)
pedowe wykonane zgodnie z |IE4, gwarantujace jeszcze umozliwia dynamiczng regulacje temperatury oleju, co
bardziej ekonomiczng prace i energooszczednose.

zabezpiecza przed wytrgcaniem si¢ kondensatu i
dodatkowo zwieksza efektywnos$¢ energetyczna.
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Wysoka jakosc powietrza z zabudowanym
osuszaczem chlodniczym

Pobdr mocy Zuzycie energii: zabudowany osuszacz KAESER
(kw) = Zuzycie energii: osuszacz chtodniczy w trybie pracy ciggtej
= (Oszczedno$é energii: zabudowany osuszacz KAESER

1 1 »
T T >

18 20  Czas (min)

Energooszczedna regulacja

Zintegrowany w sprezarce ASD-T osuszacz chtodniczy
jest wysoce efektywny, co zawdzigcza energooszczednej
regulacji. Pracuje on tylko podczas przeptywu sprezone-
go powietrza. Takie rozwigzanie zapewnia odpowiednig
jakos¢ sprezonego powietrza, przy mozliwie najwyzszej
sprawnosci.

Osuszacz chiodniczy ze spustem EGO-DRAIN

Takze sam osuszacz jest wyposazony w spust ECO-
DRAIN. Zatacza sie on w zaleznosci od poziomu kon-
densatu i w przeciwienstwie do zaworéw magnetycznych
pozwala unikna¢ strat sprezonego powietrza. Takie
rozwigzanie jest energooszczedne i zapewnia wysokie
bezpieczenstwo pracy osuszacza.

Niezawodny separator odsrodkowy marki KAESER

Przed osuszaczem chfodniczym zainstalowany jest sepa-
rator od$rodkowy z automatycznym spustem kondensatu
ECO DRAIN. Zapewnia on, nawet przy wysokiej tempera-
turze otoczenia i wilgotnosci, skuteczng, wstepna separa-
cje i odprowadzanie kondensatu.

= nowe WA dotychczasowe

ASD35T ASD 40T ASD 50 T ASD60 T

Zminimalizowana ilos¢ medium chiodzacego

Osuszacze chtodnicze nowych sprezarek ASD-T wy-
magajg o ok. 36% mniej ilosci medium chtodzacego niz
poprzednie wersje. Wptywa to znaczaco zaréwno na
redukcje kosztéw, jak i ochrone $rodowiska.

Rys.: ASD60 T
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Maksymalnie skuteczny uktad napedowy zgodny z klasg efektywnosci systemu IES2

< 20% straty wzgledem
wartosci referencyjnej

+ 20% wartosé
referencyjna

> 20% straty wzgledem
wartosci referencyjnej

Nowa norma EN 50598 Maksymaina efektywnoS¢ energetyczna
W europejskiej normie dotyczacej ekoprojektowania EN Urzadzenia regulowane czestotliwosciowo z serii ASD
50598 zawarte sg wymagania dla systemdw napedowych spetniajg stopien sprawnosci IES2, dzigki czemu jest za-

w maszynach z napedem elektrycznym. Jest tu poda-

na warto$¢ systemowa, ktéra uwzglednia straty silnika
i przetwornicy. Dzigki 0 20% nizszym stratom (wartosci
referencyjne) urzgdzenia KAESER KOMPRESSOREN
przewyzszajg znacznie te wymogi.

pewniona mozliwie najlepsza wydajnos$¢ zgodnie z normg
EN 50598. W przypadku IES2 straty systemu napedowego
sa 0 20% mniejsze od wartosci referencyjne;.

Seria ASD (T) SFC

Sprezarka z regulacja obrotow z silnikiem
synchronicznym reluktancyjnym
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State cisnienie

Wydajnos¢ sprezarki jest automatycznie dopasowana do
poboru sprezonego powietrza w catym zakresie regulacji.
Utrzymane zostaje przy tym ci$nienie robocze w statym
zakresie 0,1 bar. Mozliwos¢ obnizenia ci$nienia maksy-
malnego pozwala na oszczgdno$¢ energii, a co za tym
idzie, takze redukcje kosztow.

HAESER

ASD s0 T | momlder sEck

Odseparowana szafka SFG

Przetwornica czestotliwo$ci SFC, umieszczona w oddziel-

nej szafce nie jest narazona na wptyw ciepta pochodzace-

go ze sprezarki. Oddzielny wentylator zapewnia optymalne
warunki pracy dla uzyskania maksymailnej

mocy i zywotnosci.

Wytrzymate i tatwe do serwisowania

tatwy do serwisowania i wytrzymaty silnik: w wirniku sil-
nika synchronicznego reluktancyjnego nie ma aluminium,
miedzi ani metali ziem rzadkich, materiatow magnetycz-
nych. Wymiana fozysk i wirnika jest zatem réwnie prosta
jak w przypadku silnika asynchronicznego. Zasadniczo w
wirniku niemal nie dochodzi do strat ciepta, co powoduje
znacznie nizsze temperatury fozysk, a tym samym wydtu-
zenie zywotnosci tozysk i catego silnika.

Gertyfikat EMC dla catego urzadzenia

Szafa przetwornicy czestotliwosci i SIGMA CONTROL 2
jako pojedyncze komponenty oraz potgczony zespoét zosta-
ty sprawdzone i certyfikowane zgodnie z dyrektywa EMC
dla sieci przemystowych klasy A1 wg EN 55011.
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Seria ASD (T) SFC

Najlepsza wydajnosc z regulowanym czestotliwosciowo

silnikiem synchronicznym reluktancyjnym

Wydajny silnik synchroniczny reluktancyjny

Ten wariant silnikéw taczy w jednym systemie napgdowym
zalety zaréwno silnikéw asynchronicznych, jak i synchro-
nicznych. W wirniku nie wykorzystano aluminium, miedzi
ani innych drogich metali, lecz specjalnie wyprofilowane
blachy elektrotechniczne, ktére zostaty odpowiednio
wzgledem siebie utozone. To sprawia, ze naped jest wy-
trzymaty oraz przyjazny dla serwisu.

Niska rezystancja
magnetyczna

Wysoka rezystancja
magnetyczna

Sposob dziatania silnika reluktancyjnego

W silniku synchronicznym reluktancyjnym moment obro-
towy jest wytwarzany przez sity reluktancyjne. Wirnik jest
wyposazony w silne bieguny i sktada sie z lekko magne-
tycznego materiatu, takiego jak blacha elektrotechniczna,
ktéra ma wysoka przepuszczalno$¢ pél magnetycznych.

W zestawie z przetwornica o duzej wydajnosci

Przetwornica czestotliwo$ci marki Siemens wyposazona
jest w specjalnie dostosowany do danego silnika algo-
rytm regulacji. Dzieki idealnie dopasowanej kombinaciji
przetwornicy czestotliwosci i synchronicznego silnika
reluktancyjnego firma KAESER uzyskata najlepszy stopien
sprawnosci systemowej zgodny z normg EN 50598.

Wydajnosé (%)
100

70

30

Minimalne koszty eksploataciji - wysoka
wydajnosé

Przede wszystkim wyzsza efektywno$¢ niz w przypadku
poréwnywalnych systeméw asynchronicznych, szczegdlnie
w zakresie obcigzenia czesciowego, umozliwia znaczng
oszczednos¢ energii. Niewielki moment bezwtadnosci sil-
nikéw synchronicznych reluktancyjnych umozliwia bardzo
krétkie czasy cyklu, zwiekszajac w ten sposob wydajnos¢
maszyny lub instalac;ji.

Podsumowanie korzysci:

Najlepsza sprawnos¢ systemu IES2 zgodnie z EN 50598
Maksymalna wydajnos¢ energetyczna w zakresie regulacji
Wytrzymaty i tatwy w serwisowaniu naped

Przysztosciowa technologia napedu

Minimalne koszty eksploatacji, wysoka wydajnos¢ i
dostepnosé

Gotowy na Industrie 4.0

4
4
4
4
4
4
4

Certyfikat EMC dla catego urzadzenia

©
EC

™M

Efektywno$¢

Oszczednosci

Silnik asynchroniczny

Wydajnosc¢

Wysoka sprawnos¢ podczas pracy przy czesciowym
obciazeniu

Zakres zastosowania urzadzenia z regulacja obro-
tow z silnikiem synchronicznym reluktancyjnym

Badanie wykazato, ze typowy profil zuzycia sprezonego
powietrza wynosi 30—70% maksymalnego zuzycia. W tym
miejscu sprezarka Srubowa z regulacjg predkosci obroto-
wej z silnikiem synchronicznym reluktancyjnym moze w
petni pokazaé swoje atuty w zakresie oszczednosci energii
podczas obciazenia czesciowego.

Silniki synchroniczne reluktancyjne majg znacznie wyzsza
sprawno$¢ w zakresie obcigzenia cze$ciowego niz np. silniki
asynchroniczne. Dzieki temu mozna uzyskac¢ oszczednosci az
do 10% w poréwnaniu z powszechnie stosowanymi urzadze-
niami z regulacja predkosci obrotowe;j.
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System odzysku ciepta

Ogrzewanie

25%
ciepto otoczenia

100 % 25%

catkowity pobér mocy potencjat
elektrycznej energetyczny
sprezonego

powietrza

ok. 2%

0
ok. 5% { promieniowanie cieplne

ciepto pochodzace sprezarki do otoczenia
z silnika

do
W/
O
do wykorzystania jako ciepto
gy

°"'. 75% : Wszystko przemawia za odzyskiem ciepia Ogrzewanie pomieszczen cieplym powietrzem
energia cieplna ok. 15% | > ok. 2%

E;%?gwacgjfoo gdéﬁ energia cieplna energia ciepina Sprezarka przetwarza dostarczong energig elektryczna wylotowym
LT 2 mozliwa do odzys- odprowadzana na energie cieplng prawie w 100%. 96% energii cieplnej

oleju . 2 }
EEAELTET ) mozna odzyskaé i wykorzystaé. Wykorzystajcie Pafistwo
sprezonego powietrza powietrza ten potenciall

Najprostsza forma ogrzewania — dzieki zastosowaniu
wentylatoréw promieniowych o wysokim sprezu mozna w
prosty sposob odprowadzi¢ ciepto wylotowe sprezarki do
ogrzewanego pomieszczenia (w postaci ogrzanego powie-
trza chtodzacego).

ok. 96%

energia cieplna mozliwa do odzyskania
w systemie odzysku ciepta

[l

az do

+70°C

Obliczenia oszczednosci dla odzysku ciepta za pomoca cieptego powietrza Dia WO(IV procesowej, grzewczej I lIZV“(OWG] czvsm' clepia woda
wylotowego w odniesieniu do oleju opatowego (sprezarka ASD 60) Dzieki systemom odzysku ciepta PWT" mozna uzyska¢ ze Wymienniki ciepta o specjalnej konstrukcji sg stosowane,
Maksymalna dostepna moc cieplna: 34.9 kW sprezarki ciepta wode o temperaturze do 70°C. Wyzsze kiedy w uktadzie odzysku ciepta nie wystepuje obwod
Wartos¢ opatowa 1 litra oleju: 9,86 kWh/I temperatury cieptej wody sg dostepne opcjonalnie. posredni i jednocze$nie wymagane sg najwyzsze parame-
Sprawno$¢ ogrzewania olejowego: 90% (0,9) &0 i i
Gona 1 Ira olejo opalowege: 060€l " opcjonalnie zabudowany w sprezarce try gzystosm podgrzewgnej wody, jak na przyktad woda do
mycia w przemy$le spozywczym.

- 34,9 kW x 2000 h/a .

Oszczednosci: T09x986kWh1 X 0,60€/1  =4719 € rocznie

Dalsze informacije na temat odzysku ciepta:
https://pl.kaeser.com/produkty/sprezarki-srubowe/odzysk-ciepla/
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Systemy odzysku ciepta

Energooszczedne, wszechstronne, elastyczne

System plytowych wymiennikow ciepta PTG

Ptytowe wymienniki ciepta PTG skiadaja sie z pakietu
zlutowanych, ttoczonych ptyt ze stali szlachetnej. Zapew-
niajg one bardzo dobre przenoszenie ciepta i przekonujg
swojg kompaktowg konstrukcjg. PTG mozna zintegrowac
z istniejgcymi urzadzeniami zasilajacymi w cieptg wode i
nadaja sie do zastosowan przemystowych.

Ochrona zasohow energetycznych

Ze wzgledu na ciagty wzrost cen energii oszczedne
gospodarowanie zasobami energetycznymi jest nie tylko
koniecznos$cig ekologiczna, ale rowniez ekonomiczna.
Ciepto odlotowe ze sprezarki moze by¢ wykorzystywane
nie tylko do ogrzewania w zimnych miesigcach, energie
wykorzystywang w procesach mozna oszczedzaé przez
caty rok.

Wymagana energia cieplna (%)

Sty Llut Mar, Kwjg Maj Czer Lip Sie Wrz Paz Lis Gry

Wymagana ilos¢ energii cieplnej w ciagu roku

Nie ulega watpliwo$ci, ze w zimie zachodzi potrzeba
ogrzewania. Takze w miesigcach przejsciowych konieczne
jest wigksze lub mniejsze ogrzewanie: zapotrzebowanie
na energie grzewczg wynosi okoto 2000 godzin rocznie.

Wspomaganie systemu grzewczego

W systemach grzewczych cieptej wody i instalacjach wody
uzytkowej mozna wykorzysta¢ do 76% mocy doprowa-
dzonej do sprezarki. Zmniejsza to zapotrzebowanie na
energie konieczng do ogrzewania pobierang z podstawo-
wego zrodta.

Ty ny
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Wyposazenie

Sprezarka

Gotowa do pracy, catkowicie automatyczna, wyciszona, z
izolacjg drgan, malowana proszkowo obudowa; temperatu-
ra otoczenia podczas pracy do +45°C.

Izolacja akustyczna

Panele wytozone laminowang wetng mineralna.

Izolacja drgan

Podwadjne, gumowo-metalowe elementy antywibracyjne.

Blok sprezarki

BBlok sprezarki srubowej jednostopniowy, z wtryskiem
oleju dla uzyskania optymalnego chtodzenia wirnikdw; ory-
ginalny blok srubowy firmy KAESER KOMPRESSOREN z
profilem SIGMA, naped 1:1.

Naped

Bezposredni, bezprzektadniowy, sprzegto o wysokiej
elastycznosci.

Silnik elektryczny

Standardowe urzadzenie z silnikiem klasy Super-Premium
IE4, wyréb niemiecki, IP 55, materiat izolacyjny klasy F
jako dodatkowa rezerwa; pomiar temperatury uzwojen
PT100 dla nadzoru silnika; tozyska smarowane.

Opcja SFG

Silnik synchroniczny reluktancyjny, niemiecki produkt
wysokiej jakosci, IP 55, z przetwornica czestotliwosci
Siemens, sprawnos¢ systemu zgodna z IES2, tozyska
silnika smarowane ponownie.

Podzespoly elektryczne

Szafa rozdzielcza IP 54; transformator sterowania, prze-
twornik czestotliwosci Siemens; zestyki bezpotencjatowe
do sterowania wentylacja.

Obieg oleju chtodzacego i powietrza

Suchy filtr powietrza, pneumatyczne zawory: ssacy i odpo-
wietrzajacy, zbiornik separatora oleju z potréjnym syste-
mem separacji, zawor bezpieczenstwa, zawdr zwrotny

ci$nienia minimalnego, elektroniczne zarzadzanie tempe-
raturg ETM i filtr w uktadzie oleju chfodzacego, wszystkie
elementy orurowane z uzyciem potaczen elastycznych.

Chiodzenie

Chtodzone powietrzem, oddzielne aluminiowe chtodnice
sprezonego powietrza i oleju chtodzacego, wentylator pro-
mieniowy z wtasnym silnikiem elektrycznym, elektroniczne
zarzgdzanie temperaturg ETM.

Osuszacze chiodnicze

Bez substancji zubazajacych warstwe ozonowa, czynnik
chtodniczy R 513A, catkowicie izolowany, hermetyczny ob-
wad chtodniczy, spiralna sprezarka chtodnicza z oszczed-
nosciowg funkcjg odtgczania, regulacja obejsciem gazu
goracego, elektronicznie sterowany spust kondensatu,
wstepny separator odsrodkowy

System odzyskiwania ciepta (WRG)

Opcjonalnie ze zintegrowanym systemem odzyskiwania
ciepta (wymiennik ptytowy).

SIGMA CONTROL 2

Kontrolki stanu pracy LED; wy$wietlacz alfanumeryczny,
30 jezykdw, miekka klawiatura z piktogramami; catkowi-
cie automatyczny nadzér i regulacja, tryby standardowe:
DUAL, QUADRO, VARIO, DYNAMIC i sterowanie ciagte,
interfejs Ethernet, dodatkowo opcjonalne moduty komuni-
kacyjne do: PROFIBUS DP, Modbus, Profinet i Devicenet;
gniazdo pamieci SD dla wymiany danych i aktualizacji;
czytnik RFID, serwer sieciowy.

SIGMA AIR MANAGER 4.0

Udoskonalone adaptacyjne sterowanie 3D34aed przewiduje
szereg rozwigzan regulacji pracy stacji sprezarek i wybiera
z nich najbardziej efektywng energetycznie. W trybie cia-
gtym dopasowuje on wydajnos¢ i pobor energii sprezarek
do aktualnego poboru sprezonego powietrza.

Taki spos6b optymalizacji jest mozliwy dzieki zastosowaniu
zabudowanego PC z wielordzeniowym procesorem oraz
algorytmu adaptacyjnej regulacji 3Dadanced, Przetwornik
magistrali SIGMA NETWORK (SBU) oferuje klientowi sze-
rokie mozliwosci dopasowania systemu do indywidualnych
potrzeb. SBU wyposazone w analogowe i cyfrowe moduty
wejsé/wyjsé i/lub podtaczone do portéw SIGMA NETWORK
umozliwia tatwe wyswietlanie cisnienia, przeptywu, punktu
rosy, mocy i zgtoszen alarmow.

Sposob dziatania

Blok sprezarki (3) jest napedzany silnikiem elekirycznym
(4). Wtryskiwany w trakcie sprezania do bloku olej, stuzacy
gtéwnie do jego chtodzenia, oddzielany jest od powietrza
w zbiorniku separatora (5). Wentylator gwarantuje wenty-
lacje urzadzenia sprezarkowego oraz wytwarza strumien
powietrza chtodzacego wokdét chtodzonej powietrzem
chtodnicy oleju i chtodnicy powietrza (6, 9).

Sterowanie sprezarki sprawia, ze sprezone powietrze
jest wytwarzane wedtug nastawionego zakresu ci$nienia.
Funkcje automatycznego wytgczania chronig sprezarke
przed awaria.

Filtr ssania

Zawor wlotowy

Blok sprezarki z profilem SIGMA

Silnik 1E4

Zbiornik separatora oleju

Chtodnica koncowa sprezonego powietrza
Separator cyklonowy

Elektroniczny spust kondensatu (ECO DRAIN)
Chtodnica oleju

Elektroniczny nadzér temperatury (ETM)
Filtr oleju

Wentylator promieniowy

Osuszacz chtodniczy zabudowany

Szafa rozdzielcza ze zintegrowang przetwornicg
czestotliwosci SFC




Dane techniczne

Wykonanie podstawowe

model nadcisnienie wydajnosc*) max. moc znamionowa
robocze cafe urzadzenie przy | nadcisnienie silnika
nadcisnieniu roboczym

bar m3/min bar kW
75 3,16 85

ASD 35 18,5
10 2,63 12
75 3,92 85

ASD 40 10 3,13 12 22
13 2,58 15
75 4,58 85

ASD 50 10 3,85 12 25
13 3,05 15
75 5,53 85

ASD 60 10 4,49 12 30
13 3,71 15

SFC - wykonanie z regulowanymi obrotami silnika
model nadcisnienie wydajnos¢*) max. moc znamionowa
robocze cafe urzadzenie przy | nadcisnienie silnika
nadcisnieniu roboczym

bar m3/min bar kW

ASD 35 SFC 75 0,88-4,00 85 18,5

ASD 40 SFC 75 1,05-4,64 8,5 22
75 1,07-5,27 8,5

ASD 50 SFC 10 1,00-4,58 13 25
13 0,93-3,82 13
75 1,26-6,17 85

ASD 60 SFC 10 1,00-4,76 15 30
13 0,93-4,14 15

*) Wydajno$¢ catej sprezarki wg ISO 1217: 2009 zat. C/E ciénienie ssania 1 bar (abs.), temp. powietrza chtodzacego i zasysanego + 20°C

**) Poziom go$nosci wg ISO 2151 i normy podstawowej ISO 9614-2, tolerancja: +3 dB(A)
***) Pobdr mocy (kW) przy temperaturze otoczenia +20°C i wzglednej wilgotnosci powietrza 30%

wymiary

szer. x gteb. x wys.

mm

1460 x 900 x 1530

1460 x 900 x 1530

1460 x 900 x 1530

1460 x 900 x 1530

wymiary
szer. x gleb. x wys.

mm
1540 x 900 x 1530
1540 x 900 x 1530

1540 x 900 x 1530

1540 x 900 x 1530

przytacze
sprezonego
powietrza

G1%

G1%

G1%

G1%

przytacze
sprezonego
powietrza

G1%
G1%

G1%

G1%

poziom
hatasu**)

dB(A)

65

66

66

69

poziom
hatasu **)

dB(A)
67

68

68

70

masa

kg

610

655

695

750

masa

kg
700
710

755

795

Wersja T ze zintegrowanym osuszaczem chiodniczym (czynnik chiodniczy R-513A)

Model

ASD35T

ASD40T

ASD50T

ASD60T

nadcisnienie wydajnosc’ maks. | moc znamiono- model wymiary
robocze | cate urzadzenie przy nadcisnienie|  wa silnika osuszacz szer. x gteb. x wys.
nadcisnieniu roboczym chtodniczy
bar m3/min bar kW mm
75 3,16 8,5
18,5 ABT 60 1770 x 900 x 1530
10 2,63 12
75 3,92 8,5
10 3,13 12 22 ABT 60 1770 x 900 x 1530
13 2,58 15
75 4,58 8,5
10 3,85 12 25 ABT 60 1770 x 900 x 1530
13 3,05 15
75 5,53 8,5
10 4,49 12 30 ABT 60 1770 x 900 x 1530
13 3,71 15

przytacze
sprezonego
powietrza

G1%

G1%

G1%

G1%

T SFC - wykonanie z regulowanymi obrotami silnika i zintegrowanym osuszaczem chtodniczym

Model

ASD 35 T SFC

ASD 40 T SFC

ASD 50 T SFC

ASD 60 T SFC

robocze wydajnos¢’ maks. moc znamio- model wymiary
nad- cate urzadzenie przy nad- nowa silnika osuszacz | szer. x gteb. x wys.
ciSnienie  |nadcisnieniu roboczym| ciénienie | napedowego chtodniczy
bar m3/min bar kW mm
75 0,88-4,00 8,5 18,5 ABT 60 1850 x 900 x 1530
75 1,05-4,64 8,5 22 ABT 60 1850 x 900 x 1530
75 1,07-5,27 8,5
10 1,00-4,58 13 25 ABT 60 1850 x 900 x 1530
13 0,93-3,82 13
75 1,26-6,17 8,5
10 1,00-4,76 15 30 ABT 60 1850 x 900 x 1530
13 0,93-4,14 15

Dane techniczne dla zahudowanego osuszacza chiodniczego

Model

ABT 60

pobdr mocy cisnieniowy Srodek chfodniczy | Srodek chiodniczy | potencjat tworzenia
przez punkt rosy ilo$¢ napetniajgca | efektu cieplarnia-
osuszacz nego
kW °C kg GWP
0,80 3 R-513A 0,80 629

przytacze
sprezonego
powietrza

G1%

G1%

G1%

G1%

ekwiwalent CO,

0,50

poziom masa
hatasu
")
dB(A) kg
65 705
66 750
66 790
69 845
poziom masa
hatasu
-
dB(A) kg
67 795
68 805
68 850
70 890
hermetyczny
obieg chtodniczy



Wiecej sprezonego powietrza przy mniejszym zuzyciu energii

Na calym swiecie jak w domu

KAESER KOMPRESSOREN jest jednym z najwiekszych
i najbardziej znanych producentéw sprezarek, dmuchaw
i systemOw sprezonego powietrza.

Nasze oddziaty oraz reprezentujgce nas firmy partnerskie
sg zlokalizowane w ponad 140 krajach. Gwarantuje

to klientom na catym Swiecie tatwy dostep do naszych
produktow i ustug serwisowych.

Nasi wykwalifikowani pracownicy stuzg fachowym
doradztwem i pomocag w opracowywaniu indywidualnych,
energooszczednych rozwigzan dla wszystkich dziedzin
zastosowania sprezonego powietrza i dmuchaw.
Potaczenie globalng sieciag informatyczng catej
miedzynarodowej grupy KAESER umozliwia korzystanie
z know-how firmy oraz informac;ji o jej dziatalnosci z
dowolnego miejsca na ziemi.

Nasza sie¢ dystrybucji i serwisu zapewnia nie tylko
optymalna wydajnosé¢, ale réwniez najlepszy dostep do
wszystkich produktéw i ustug KAESER KOMPRESSOREN.
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1SO 9001:2015

15014001:2015 | gt ul. Taneczna 82 — 02-829 — Warszawa — Telefon (22) 322-86-65

TUVRheinland
CerTIFIED | M) e-mail: info.poland@kaeser.com — www.kaeser.com

P-651/2PL Zastrzega si¢ mozliwo$¢ zmian! .5/25



